
Proceso de moldeo por inyección: de 42 a 4 variables
Comprende la complejidad del proceso de moldeo de plásticos por inyección y sus variables clave. Con este curso
desarrollarás criterios para mejorar la robustez y repetibilidad del proceso, identificando las cuatro variables críticas que
permiten simplificar el control del proceso.

Datos del curso
-

 28, 29 y 30 de septiembre
 16.00 - 19.00h
 9h
 Videoconferencia

Precio
-

• Asociados al CEP: 355€ *
• No asociados al CEP: 475€ *
*IVA no incluido
Importe bonificable
aproximado:
104€ por alumno

Dirigido a
-

Dirigido a profesionales de la
industria del plástico y afines
involucrados en procesos de
moldeo por inyección, incluyendo:
ingenieros de proceso, ingenieros
de producto, ingenieros de
materiales, técnicos de puesta en
marcha, responsables de planta,
ingenieros de herramentales,
diseñadores de moldes, así como
perfiles de ventas técnicas,
compras y gestión industrial que
participan en fases de RFQ o en la
toma de decisiones operativas y
estratégicas.

Incluye
-

• Material docente
• Certificado del curso
• Acceso al campus online

Temario
-
-

• Introducción a la variabilidad en el moldeo por inyección (las 42 variables)
• Reducción de complejidad: enfoque en las 4 variables críticas
• Fundamentos de robustez y repetibilidad del proceso
• Interacción entre diseño de pieza, molde, material y máquina
• Principios de ajuste de proceso (setup) enfocado a estabilidad
• Análisis de defectos y estudios causa-efecto
• Estrategias para reducción de scrap y tiempos de paro
• Integración de la cadena de suministro en el proceso de moldeo
• Casos prácticos y resolución de problemas reales

https://www.cep-plasticos.com/reservar_plaza/proceso-de-moldeo-por-inyeccion-de-42-a-4-variables
https://cep-plasticos.com/bonificacion-cursos/


Objetivos
-

• Comprender la complejidad del proceso de moldeo por inyección y sus variables clave
• Identificar las 4 variables críticas que permiten simplificar el control del proceso
• Desarrollar criterios para mejorar la robustez y repetibilidad del proceso
• Aplicar metodologías prácticas para diagnóstico y resolución de problemas
• Entender la relación entre diseño de pieza, material, herramienta y parámetros de máquina
• Mejorar la capacidad de toma de decisiones basada en causa-efecto


