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Extrusion de plasticos: Bases y parametros influyentes

El curso tiene como objetivo transmitir de forma practica las bases en que se sustenta la extrusidon de termoplasticos, las
implicaciones de los utillajes e instalaciones y las influencias de los parametros en las caracteristicas de los productos.

Datos del curso Precio
917, 19, 24 y 26 de marzo « Asociados al CEP: 660€ *
* No asociados al CEP: 820€ *
16.00 - 20.00h *IVA no incluido
X 16h Importe bonificable
E= Videoconferencia aproximado:

195€ por alumno

Dirigido a Incluye ) \
Dirigido a jefes de planta, * Material docente Pasos bara inscribirse
operarios, responsables técnicos, * Certificado del curso P

de produccion y comerciales que * Acceso al campus online 1 Rellenar el formulario de

deseen profundizar en el proceso preinscripcion.

de la extrusion de plasticos.

2 Cuando el curso llegue al minimo de

inscritos, os confirmaremos su

realizacion.

Tema rio 3 Realizar el pago online o por

transferencia bancaria.

* Materiales: Termoplasticos Amorfos y Semicristalinos: diferencias.
Influencias del proceso de extrusién sobre las caracteristicas de los
materiales. Modificacion de propiedades.

* Maquina de extruir: Descripcidn de los elementos mas importantes de una

extrusora: tolva, cilindro, husillo, sistemas de calefaccion, sistema de
refrigeracion.

* Teoria de la extrusiéon: Mecanismos de flujo: transporte, plastificacién y curso bonificable

mezcla. Andlisis del flujo: flujo de arrastre, flujo de presién y flujo de fuga.
» Cabezal, utillajes y equipos complementarios: Cabezal e hilera:
caracteristicas fundamentales. Inestabilidad e hinchamiento a la salida de L )
la hilera. Gradiente de presiones.

* Tipos de hileras: Cabezal para tuberia rigida. Utillajes y equipo

complementario: secador y/o deshumidificador, bomba de engranajes,

mezcladores estaticos. Sistemas de: calibracion, enfriamiento, estiraje y

recogida.

* Defectos de extrusion y anomalias de proceso: Problemas del caudal de

salida: caudal bajo, variaciones, fractura del fundido, resonancia del

estiraje.

* Procesos especificos de extrusion: Fabricacion de compound. Extrusién de

tuberia rigida, flexible y corrugada.

£Como bonificar la formacion?

Inscribete directamente en la web:
www.cep-plasticos.com/cursos-buscador

Contactanos:
Sergi Vilasis, Responsable de Formacion del CEP

Tel. directo: 609 00 21 88
Tel. del CEP: 93218 94 12
Correo electrénico: formacion@cep-plasticos.com



https://www.cep-plasticos.com/reservar_plaza/extrusion-de-plasticos-bases-y-parametros-influyentes
https://cep-plasticos.com/bonificacion-cursos/

Objetivos

El curso tiene como objetivo transmitir de forma practica las bases en que se sustenta la extrusion de
termoplasticos, las implicaciones de los utillajes e instalaciones y las influencias de los parametros en las

caracteristicas de los productos.

Inscribete directamente en la web:
www.cep-plasticos.com/cursos-buscador

Contactanos:

Sergi Vilasis, Responsable de Formacion del CEP

Tel. directo: 609 00 21 88
Tel. del CEP: 93218 94 12
Correo electrénico: formacion@cep-plasticos.com




