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Nuevos socios

A continuación, os presentamos a los 
nuevos asociados al Centro Español 
de Plásticos, que se han incorporado 
a la asociación desde la última 
publicación de CEP Inform.  

DAMOS LA BIENVENIDA AL CEP A: 

•ULTRAPOLYMERS

•AUDIA PLASTICS
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Los socios del CEP protagonizan la portada de este número del CEP Inform. No podría ser 
de otra manera. La foto es de la última Asamblea General Ordinaria de Socios del CEP que 
celebramos en marzo en el marco de Plastics & Rubber, una feria que se consolida en su 
segunda edición, y que nos permitió reencontrarnos con muchos asociados, más allá de la 
sala donde realizamos la asamblea y el posterior cóctel de networking.

Son muchos más los eventos en los que hemos tenido la oportunidad de coincidir con 
nuestros socios en los últimos meses. Hemos tenido el placer, además, de asistir y participar 
en distintas actividades organizadas por los miembros del CEP, lugares donde compartir, 
aprender y tejer redes. Continuamos con el programa de visitas a nuestros socios, que con 
generosidad nos abren las puertas de sus sedes y centros productivos, ocasiones en las que 
nos cuentan su día a día, sus retos y planes de futuro. Todo ello nos sirve, no cabe duda, para 
poder dar un mejor servicio.

Es también, con nuestros socios, que hemos organizado webinars, workshops y talleres téc-
nicos, difundiendo novedades e información de interés, como podréis leer en las siguientes 
páginas. Pero también esta revista se consolida como plataforma donde dar voz a nuestros 
asociados. En este número, nos complace contar con un par de artículos técnicos fi rmados 
por profesionales de centros tecnológicos adheridos al CEP, entre las fi rmas invitadas en esta 
edición.

Junto al ejercicio de narrar nuestras últimas iniciativas para y con los socios, miramos al futuro 
y os avanzamos dos de las grandes citas para nuestro sector: el Plastic Summit Global Event, 
que organiza nuestro partner APIP el 6 de octubre, y CEP Auto 2026, la 22ª Jornada Interna-
cional de Plásticos en Automoción, que organizamos el CEP el 18 y 19 de febrero del año que 
viene, y en la que seguro que nuestros socios volverán a ser protagonistas. 

Y hablando de estrellas, no podemos dejar de mencionar la nueva edición de la formación 
líder para capacitarse en todas las áreas de la industria del plástico: el Diploma de Experto en 
Plásticos del CEP, que arrancará su sexta edición en enero de 2026, ofreciendo una titulación 
certifi cada por el Instituto de Formación Continua IL3 de la Universidad de Barcelona. La for-
mación, junto a la innovación que también fomentamos en el CEP, son esenciales para ser 
competitivos, y contribuyen a que nuestros socios brillen sobre cualquier escenario.    

Editorial
Luz y cámara sobre nuestros socios

Conecta con nosotros y 
síguenos

Página en LinkedIn del CEP

@CEPplast

@cep_plasticos

Página en Facebook del CEP

#CEP #plásticos 
#CEPSustainability 

#Industria40 #composites 
#EconomíaCircular 

#InnovaciónTecnológica 
#ComunidadCEP #CEPInnova 

#DiplomaExpertoPlásticos 
#CEPFormación #CEPProyectos 

#CEPAuto #CEPMaterial  

#CentroEspañolPlásticos

http://www.linkedin.com/company/centro-espa-ol-de-plasticos?trk=hb_tab_compy_id_2492363
https://twitter.com/CEPplast
https://www.facebook.com/centro.espanol.plasticos?fref=ts
https://www.instagram.com/cep_plasticos/
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NUEVOS SOCIOS

www.ultrapolymers.com

Ultrapolymers Spain, S.L. es una 
compañía líder en la distribución 
de soluciones plásticas y de cau-
cho, perteneciente al Grupo Ra-
vago. 

Con más de 60 años de expe-
riencia, Ravago ha sido pionero 
en el reciclaje y en la promoción 
de prácticas sostenibles dentro 
de la industria de los polímeros, 
consolidando su compromiso 
con la economía circular y el cui-
dado del medioambiente.

Ultrapolymers opera, abarcando 
todo el territorio nacional a tra-
vés de una red comercial sólida y 
un enfoque centrado en el clien-
te; con la misión de seguir forta-
leciendo la posición de la empre-
sa en el mercado, impulsando la 
innovación y contribuyendo ac-
tivamente a la sostenibilidad del 
sector.

Ultrapolymers
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Audia Plastics

NUEVOS SOCIOS

El grupo Audia, familia de em-
presas celebra sus 75 años este 
año La sostenibilidad ha sido y 
es clave en el desarrollo de Au-
dia. 

Todo comenzó con el sueño de 
los tres hermanos Andy de de-
jar de contaminar tanto el suelo 
con plástico y comenzaron a re-
ciclar los fi lms de protección en 
su taller de neumáticos en Pen-
nsylvania. 

Siguió la primera planta de 
compuesto de polietileno y de 
polipropileno creando así Was-
hington Penn, fabricante de 
compuestos poliolefi nicos con 
presencia en EEUU, México y Es-
lovaquia, y así la diversifi cación 
con Uniform Color, fabricante 
de masterbatch para todas las 
resinas con fábricas en EEUU 
México y Eslovaquia; Audia Elas-
tomers, fabricante de compues-
tos de elastómeros con fábricas 

www.audia.com

en EEUU y China; y Southern 
Polymer, distribuidor de resinas 
y polímeros con presencia en 
EEUU México y China. 

En Europa, Audia tiene repre-
sentación de Washington Penn 
y Uniform Color con planta de 
producción en Voderady, Eslo-
vaquia, en el centro de Europa 
para servir mejor todos nuestros 
clientes desde 2012. 

Ambas empresas constan con 
muchas validaciones de OEM 
en el sector automoción y su-
ministramos a los principales 
inyectores del sector, así mismo 
operamos en todos los sectores 
industriales como electrodo-
mésticos, construcción, mobilia-
rio, jardinería o embalaje, entre 
otros 

Enfocado al cliente y dando el 
mejor soporte tanto técnico 
como comercial, Audia se carac-

Ultrapolymers trabaja en estre-
cha colaboración con los prin-
cipales productores de políme-
ros —como INEOS Styrolution, 
BASF, LyondellBasell, Ravago 
Manufacturing, Domo y SK Geo 
Centric— ofreciendo una amplia 
gama de soluciones adaptadas 
a las necesidades de múltiples 
sectores industriales.

Además de su sólido portafo-

lio de productos, la compañía 
apuesta por la transformación di-
gital para ofrecer un servicio ágil, 
efi ciente y personalizado. Con 
una visión de futuro sostenible y 
un equipo técnico altamente ca-
pacitado, Ultrapolymers Spain se 
consolida como un socio estraté-
gico clave para sus clientes.

teriza por un alto nivel de servi-
cio y de calidad hacia sus clien-
tes con desarrollos continuos 
y enfocados a la performance, 
calidad y sostenibilidad. 

Nuestra planta de Eslovaquia 
consta con un laboratorio propio 
para los principales tests, lo que 
permite un servicio avanzado y 
un desarrollo exprés, permitien-
do realizar tanto compuestos 
como colores a medida, lo que 
nos diferencia. 

Económicamente estables, al 
ser un grupo familiar, estamos 
en un proceso de crecimiento 
continuo y expandiéndonos 

Os esperamos en Voderady para 
conocer nuestra fábrica de últi-
ma generación.

https://audia.com/
https://ultrapolymers.com/es-ES


Coordinación en el desarrollo 
de proyectos de innovación 
colaborativa

Ayuda en la defi nición y 
evaulación del personal 
técnico para la mejora de la 
capacitación

Asesoría en temas 
legislativos, de normativa y de 
certifi caciones

Asesoría y consultoría
técnica

¿Podemos ayudarte?

Atendemos las solicitudes procedentes de la 
industria de los plásticos

Optimización de procesos 
industriales para la mejora de 
la competitividad

Acompañamiento en la 
introducción de nuevos 
procesos de transformación

Peritaje, dictamen técnico 
sobre temas de calidad y/o 
procesos

Envíanos tu consulta

Contáctanos 
para más información
Carme Balcells
Responsable Asesoría Técnica 
y Proyectos
asesoria@cep-plasticos.com
+34 608 192 904

https://congresorecicladoplasticos.com/
mailto:asesoria@cep-plasticos.com
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Plastics & Rubber, el evento de-
dicado a las industrias del plás-
tico y el caucho que nació en 
2024 crece en su segunda edi-
ción, celebrada los pasados 12 y 
13 de marzo. Junto al aumento 

del espacio expositivo, la feria ha 
incrementado el número de visi-
tantes. 2.264 profesionales parti-
ciparon en el evento, lo que re-
presenta más del 50% respecto a 
la primera edición.

Este crecimiento reafi rma la 
consolidación del evento como 
referente para las industrias del 
plástico y el caucho, ofreciendo 
un espacio clave para el networ-
king, la innovación y el intercam-

El programa científi co estuvo 
centrado en regulaciones y es-
trategias sostenibles. 

Además, el programa TechFo-
cus ofreció un espacio donde 
los expositores presentaron sus 
innovaciones tecnológicas. 

La nueva área, The Recycling 
Zone, estuvo dedicada al recicla-
je y la sostenibilidad, con confe-
rencias y exposiciones especiali-
zadas.

P&R 2026: La tercera edición ya 
está en marcha

La tercera edición de Plastics & 
Rubber se celebrará los días 11 
y 12 de marzo de 2026, consoli-

dándose como una cita anual 
clave para la industria. Este 
evento tiene un perfi l coste-efi -
ciente, cercano y ágil, diseñado 
para ofrecer una experiencia ac-
cesible a todos los profesionales 
del sector. 

El creciente interés de visitan-
tes y expositores impulsa a la 
organización a seguir evolucio-
nando, garantizando un espacio 
dinámico y accesible para to-
dos los participantes. El objetivo 
principal sigue siendo generar 
un entorno que aporte valor real 
a la industria.

bio de conocimientos. 

Toda la cadena de valor en un 
solo lugar

En esta edición, Plastics & Ru-
bber ha reunido a proveedores 
de materia prima, maquinaria y 
equipos, así como a soluciones 
de reciclaje, tecnologías de pro-
cesamiento, servicios de consul-
toría, entre otros. 

Esta amplia representación ha 
permitido a los asistentes co-
nocer de primera mano las últi-
mas innovaciones y tendencias 
en áreas clave como la sosteni-
bilidad, la economía circular y 
la optimización de procesos in-
dustriales. 

Los expositores destacaron su 
compromiso con la innovación, 
la mejora continua y el desarro-
llo responsable, consolidando a 
Plastics & Rubber como el even-
to clave para fortalecer relacio-
nes comerciales y avanzar en la 
sostenibilidad de la industria del 
plástico y el caucho.

Apoyo sectorial al evento

Las asociaciones sectoriales han 
sido un pilar fundamental en 
el desarrollo y fortalecimiento 
de Plastics & Rubber 2025. El 
Centro Español de Plásticos ha 
apoyado desde el inicio esta ini-
citiva, que también cuenta con 
el soporte de AIMPLAS, ANAIP, 
AECQ, ANARPLA, APIP, AVEP, 
Cluster MAV, Consorcio del Cau-
cho, Envalora, Implica, ITA y 
Plastics Europe.  

Programa de conferencias

En esta edición, se trataron te-
mas cruciales como la sosteni-
bilidad, la economía circular, la 
innovación tecnológica y los de-
safíos regulatorios, organizán-
dose en varios formatos. 

Más información en:
www.plastics-rubber.es
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NOTICIAS

Noticias
Plastics & Rubber se consolida 

en su segunda edición
El 12 y 13 de marzo tuvo lugar la segunda edición de Plastics & Rubber, que se 
cerró con la participación de 2.264 profesionales del sector, lo que representa 
un aumento de más del 50% respecto a la edición anterior.

https://www.plastics-rubber.es/


NOTICIAS NOTICIAS

12 / CEP INFORM CEP INFORM / 13 

El CEP celebra su 71ª Asamblea 
General Ordinaria de Socios en 
el marco de Plastics & Rubber 

El 12 de marzo tuvo lugar la 71ª Asamblea General Ordinaria de Socios 
del Centro Español de Plásticos en Plastics & Rubber, aprovechando la 
participación de numerosos socios en el evento, ya sea como expositores o 
visitantes. Tras la asamblea, se organizó un cóctel de networking para los 
socios que tuvo una muy buena acogida.  

El pasado 12 de marzo, una de 
las salas del recinto de La Far-
ga, en el que se celebró Plastics 
and Rubber 2025, acogió la 71ª 
Asamblea General de Socios del 
CEP. 

Después de la bienvenida del 
Presidente del CEP, Carlos Li-
zandara, y de la aprobación del 
acta correspondiente a la últi-
ma Asamblea General de Aso-
ciados,  el Director General del 

CEP, Marc Monnin, presentó a 
los nuevos socios incorporados 
en el año 2024 y analizó la evolu-
ción en el número de asociados. 

A continuación, Monnin repa-
só las principales actividades y 
resultados del pasado ejercicio, 
que pueden encontrarse en 
la Memoria de Actividades del 
CEP 2024. 
Las cuentas anuales 2024 y la 
gestión de la Junta Directiva 

fueron aprobados por unani-
midad por los participantes en 
la asamblea. Seguidamente, se 
presentó el plan de actividades 
2025, ya iniciado con multitud 
de eventos, cursos y otras inicia-
tivas en marcha.

La reunión fi nalizó con la pro-
puesta y aprobación de los pre-
supuestos para el 2025 por una-
nimidad, junto con el turno de 
ruegos y preguntas.

Descarga la Memoria de Actividades 2024 del CEPDescarga la Memoria de Actividades 2024 del CEP

El documento recoge las principales actividades y resultados del 
2024, entre los que destacan:

▶ Captación de 12 nuevos socios.
▶ 28 eventos organizados con más de 1.700 asistentes y 118 em-

presas y entidades como ponentes .
▶ 7 proyectos de innovación colaborativa fi nalizados y 8 presen-

tados a la convocatoria AEI 2024
▶ 730 horas de formación impartida a 305 alumnos de más de 

170 empresas.

Éxito del cóctel de networking para 
socios del CEP en Plastics & Rubber

La actividad, tras la Asamblea General de Socios del CEP, tenía el objetivo 
de propiciar conexiones y sinergias entre los socios del CEP, que tuvieron 
la oportunidad de intercambiar ideas y conocerse mejor en un ambiente 
relajado y amigable.

https://www.cep-plasticos.com/memoria-de-actividades-2024/


NOTICIAS NOTICIAS

14 / CEP INFORM CEP INFORM / 15 

El CEP abre el programa de 
conferencias de Plastics & Rubber

El CEP programó las primeras sesiones del Programa Científi cio de Plastics 
& Rubber 2025, el 12 de marzo por la mañana, en el Auditorium de La Farga, 
dedicadas a abordar temáticas como plásticos en automoción, materiales y 
el Impuesto sobre Envases de Plásticos No Reutilizables.  

La presentación de los últimos 
indicadores clave de la indus-
tria del plástico en España, pro-
cedentes de la edición 2025 del 
Estudio del sector del plástico 
del Centro Español de Plásticos, 
a cargo de Marc Monnin, Di-
rector General del CEP, abrió el 
Programa Científi co de Plastics 
& Rubber 2025, el 12 de marzo, y 
sirvió de introducción al resto de 
las sesiones programadas por el 

CEP.  En éstas, el CEP contó con 
la colaboración de empresas 
asociadas, que compartieron 
casos de éxito y experiencias, 
así como de diferentes partners 
especialistas en sus áreas de 
conocimiento.

Un primer bloque, se dedicó a 
plásticos en automoción, con 
dos presentaciones muy intere-
santes a cargo de Rubén Zamo-

ra, Innovation & Quality Director 
en Birziplastik, que abordó el 
futuro del reciclaje de los plás-
ticos técnicos, y de Maria Vidal 
Tarascón, Jefe del Departamen-
to de Valorización de la Agència 
de Residus de Catalunya, que 
habló sobre Economía Circular 
en el sector de la automoción. 

Tras las presentaciones, se abrió 
un rico debate, moderado por 

Javier Nadal, Founder en Na-
dal&Asociados.

A conntinuación, en la sesión 
sobre materiales, los asistentes 
pudieron descubrir materiales y 
packaging sostenibles con alto 
desempeño, focalizado para el 
sector alimentación, de la mano 
de Lorenzo Lizcano, Diversifi ca-
ción y Nuevos Materiales en Vis-
cofan. Completó este bloque la 
presentación de Sergio Moria-
no García, Owner de S4P Con-
sulting, que habló sobre aditi-
vos avanzados y su papel en la 
formulación de compuestos  

El programa de conferencias 
del CEP en Plastics & Rubber lo 
cerró Faysal Assakale, Tax Ma-
nager en Ayming, con una pre-
sentación de las novedades so-
bre el IPNR y un balance de los 
dos primeros años de funciona-
miento del conocido como im-
puesto al plástico .

El CEP presentó un 
amplio programa en 
Plastics & Rubber, 
tratando cuestiones 
de interés para el 
sector, relativas a 
la sostenibilidad, 
la innovación o la 
normativa, entre otras.

Además de colaborar con el 
Programa Científi co de Plas-
tics & Rubber, el CEP contó con 
un stand en la zona expositiva. 
Este espacio se convirtió en el 
punto de encuentro de la Co-
munidad CEP durante los dos 
días del salón. 

De cara a la edición 2026 de 
Plastics & Rubber, el CEP con-
tinuará su colaboración con el 
evento, proponiendo activida-
des de interés para la industria 
del plástico. 



WWW.PLASTICS-RUBBER.ES

11-12 MARZO 2026
LA FARGA - BARCELONA

El punto de encuentro para las industrias del 
plástico y el caucho en la península ibérica

Para más información contacta con plasticsandrubberspain@step-exhibitions.com 
o llamando al +34 628 667 240 2025

19-20 noviembre

Para más información contacte con 
paintcoatings@step-exhibitions.com
o llamando al +34 689 063 340

La Farga, Barcelona – Spain

www.paint-coatings.es

El evento líder en la Península Ibérica para las 
industrias de pinturas, recubrimientos, tintas de 

impresión, adhesivos y sectores afines
EXPOSICIÓN

PROGRAMA CIENTÍFICO
TECHFOCUS

https://www.plastics-rubber.es/
https://www.paint-coatings.es/
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El CEP multiplica los encuentros 
con sus socios en visitas y eventos

Con el objetivo de conocer mejor a sus socios, el CEP 
promueve de manera continua el encuentro e intercambio 
de ideas con sus miembros.

Si bien es cierto que los grandes 
eventos del sector, como por 
ejemplo la feria Plastics & Ru-
bber, son siempre citas donde 
encontrarse con socios, desde 
el CEP se viene apostando por 
multiplicar los contactos fuera 
de estos ámbitos, propiciando 
las visitas a las instalaciones de 
los asociados, y también reci-
biéndolos en las ofi cinas del CEP 
en Barcelona.

El objetivo de tales reuniones es 
conocer mejor a los asociados, 
sus inquietudes, planes de fu-
turo, proyectos, etc. para poder 
darles un servicio que se ajuste 
a sus necesidades reales y poner 
en marcha iniciativas que res-
pondan a lo que realmente es-
peran de su membresía al CEP.  

Tras el tour por Aragón de no-
viembre de 2024, el CEP ha visi-
tado algunos socios de la Comu-
nidad Valenciana, de Cataluña y 
del País Vasco.

El 8 de abril, visitamos 
a Industrias Alegre, Industrias Alegre, Industrias Alegre
proveedor Tier 1 del 
sector automoción, en 
sus instalaciones en 
Albal (Valencia)., donde 
comprobamos los es-
fuerzos realizados has-
ta la fecha para volver 
a la normalidad, de la 
mano de Mónica Ale-
gre, Directora Comer-
cial de la compañía. 

Blanca Erum, miem-
bro de la cuarta ge-
neración al frente del 
Grupo Erum, líderes en 
la fabricación de per-
chas, nos recibió el pa-
sado 10 de abril en su 
sede central en Alcoi. 
Durante la visita tuvi-
mos la oportunidad de 
conocer la diversifi ca-
ción de la compañía 
y sus nuevas líneas de 
negocio.  

En Liria, visitamos a RESRG Automotive, el 11 de 
abril, uno de los principales fabricantes mundiales 
de recubrimientos sobre plástico para automóviles y 
camiones, donde nos pusimos al día de los cambios 
organizativos y nuevos retos de la empresa.  

En estos últimos meses, en la 
Comunidad Valenciana, hemos 
visitado a los socios del CEP Industrias 
Alegre, Grupo Erum y RESRG 
Automotive. 

NOTICIAS
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El 12 febrero, estuvimos en Traquisa, en Barberà del Vallès, Traquisa, en Barberà del Vallès, Traquisa
una compañía con larga trayectoria en el campo de los acei-
tes modifi cados y plastifi cantes., donde fuimos recibidos por 
Maria Bernadich y Agustí Bernadich, que nos explicaron con 
detalle la situación actual y planes de la compañía.  

En Barcelona, visita-
mos el 6 de febrero las 
ofi cinas de TER Plas-
tics IBERICA, expertos 
en polímeros de alto 
rendimiento, que nos 
explicaron su gama 
completa de plásticos 
de ingeniería y produc-
tos básicos, así como 
sus planes de futuro 
más inmediatos. 

Además, también hemos reci-
bido la visita de asociados en 
nuestra sede en el centro de  
Barcelona, ya sea para organizar 
actividades, como es el caso de 
Plasmatreat (ver en las siguien-
tes páginas la noticia sobre el 
workshop organizado con ellos) 
o para ponernos al día de sus ini-
ciativas, como es el caso de Albis 
Iberia.

En Catalunya, recientemente, hemos visitado 
a los socios TER Plastics IBERICA y Traquisa. 
En nuestras ofi cinas en Barcelona, hemos 
recibido a Plasmatreat y Albis Iberia.

Visitamos las instalaciones del centro tecnológico Tecnalia 
en Derio, el 15 de mayo. Manuel Esteban y Roberto Trueba 
fueron nuestros anfi triones en una visita durante la 
cual repasamos la situación actual, los retos y la normativa 
que afecta al sector de los plásticos,, donde también explora-
mos nuevas vías de colaboración y posibles proyectos.

A medidados de mayo, visitamos a los centros 
tecnológicos asociados al CEP Tecnalia y 
Leartiker, en el País Vasco.

El mismo día, visitamos el centro tecnológico Leartiker, don-
de fuimos recibidos por Jose Javier Egurriola, que nos explicó 
que lo que más valoran de la red de entidades colaborado-
ras, entre las que se encuentra el CEP, es que les permite 
estar informados, innovar y crecer. 
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Acompañamos a nuestros 
asociados en sus eventos para el 

sector de los plásticos

Clausuramos el evento de Birziplastik

Marc Monnin, Director General del CEP, fue el encarga-
do de clausurar el evento "Explorando soluciones de ca-
lidad y colaboración en la cadena del plástico", organiza-
do por Birziplastik el 28 de marzo en BAT B Accelerator 
Tower (Bilbao), una jornada en la que también interve-
nieron otros socios y partners del CEP en Euskadi y en la 
que se puso de manifi esto que impulsar la innovación y 
el desarrollo en la economía circular es fundamental en 
el sector de la automoción.   

TECH DAY Barcelona de Nexeo Plastics

El 11 de marzo, asistimos al TECH DAY Barcelona 
2025 organizado por Nexeo Plastics, un evento 
exclusivo alrededor de las tendencias clave, opor-
tunidades y casos de éxito de la industria plástica, 
en el que también se presentaron novedades 
de la mano de los expertos de esta compañía. 
La actividad fi nalizó con networking entre los 
asistentes. 

Jornada "Economía Circular aplicada a los 
materiales plásticos"

El centro tecnológico Gaiker, en colaboración con Aclima 
y Garbiker, organizó el 27 de marzo la jornada "Econo-
mía Circular aplicada a los materiales plásticos" que no 
quisimos perder. En ella, se presentaron los avances del 
proyecto europeo MC4, que investiga la defi nición de 
procesos circulares para composites con fi bras de vidrio 
o de carbono. También se presentó el ecosistema CICLI-
COM que reúne a diferentes agentes para impulsar la 
economía circular efectiva de los "plásticos complejos".

En estos últimos meses, hemos participado en varias jornadas y eventos 
organizados por nuestros asociados Birziplastik, Nexeo Plastics, Gaiker, 
Guztec Polymers, Leartiker y Ultrapolymers España, que nos permiten 
conocer novedades, tendencias y soluciones innovadoras para nuestra 
industria.
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TECH DAY 2025 de Guztec Polymers

El 9 de abril asistimos al TECH Day 2025 organizado por 
nuestro socio Guztec Polymers en Alcoi. En esta jornada, 
se habló de las tendencias en innovación y sostenibili-
dad de materiales poliméricos para cumplir con los retos 
legislativos y de mercado en economía circular.  El even-
to nos permitió encontrarnos también con otros asocia-
dos del CEP que participaban en el evento, ya sea como 
ponentes o asistentes.

Jornada "Polymers and Medical Applications"

No nos quisimos perder la 13ª edición de la jornada 
"Polymers and Medical Applications" organizada por 
Leartiker, que tuvo lugar el 16 de mayo. Esta edición de 
la jornada reunió a especialistas y expertos en micro-
fl uídica, una tecnología multidisciplinar que estudia el 
comportamiento de los fl uidos en la microescala y con 
distintas aplicaciones en el ámbito de la salud.

Sustainability Day 2025 de Ultrapolymers 

Acampañamos a nuestro socio Ultrapolymers España
en su Sustainability Day 2025, que tuvo lugar el 29 de 
mayo en Madrid. La jornada tuvo como objetivo impulsar 
la economía circular y la sostenibilidad en la industria del 
plástico, reuniendo a líderes, innovadores y expertos para 
compartir conocimientos, debatir tendencias y fomentar 
redes de colaboración en prácticas sostenibles.

BOLSA DE EMPLEO
especializada 
en el sector plástico
Regístrate para encontrar talento o
nuevas oportunidades laborales

https://www.cep-plasticos.com/servicios/bolsa-de-empleo/
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Cuenta atrás para la próxima 
CEP Auto Tech Meeting

El evento, que tendrá lugar el 1 de julio en streaming, contará con la 
participación de Industrias Alegre, Avient, Delrin (presentada por Biesterfeld) 
y AGI.

Consulta el programa e inscríbete en la web de CEP 
Auto

El próximo 1 de julio el Centro 
Español de Plásticos celebrará la 
segunda sesión de las CEP Auto 
Tech Meeting del 2025. Será un 
evento en formato online que 
reunirá a expertos y profesio-
nales del sector para compartir 
soluciones, casos de éxito e in-
novaciones en el ámbito de los 
materiales plásticos aplicados a 
la automoción. 

Bajo el lema "Insights para la 
movilidad del futuro", esta jor-
nada tiene como objetivo ofre-
cer un foro de intercambio de 
experiencias y desarrollos que 
respondan a los desafíos actua-
les de la industria, tales como la 
sostenibilidad, la competitividad 
y los requisitos de calidad.

Los ponentes del evento

Esta sesión, la abrirá Industrias 
Alegre, proveedor Tier 1 del sec-
tor automoción, con una ponen-
cia dedicada a presentar su cul-
tura de la innovación, a pesar de 
la situación de incertidumbre en 
la que se encuentra la empre-
sa tras ser afectada por la Dana. 
Mónica Alegre, Sales Director, y 
Amparo Vázquez, Directora de 
IDi de Industrias Alegre serán 
las ponentes que nos introduci-
rán las líneas de innovación de 
la compañía en tres campos: los 
nuevos materiales, la plastrónica 
y los componentes para baterías.

A continuación, Cameron Ra-
sul, Marketing Manager, EMEA, 

Specialty Engineered Materials 
en Avient Corporation, expondrá 
los retos claves de la industria de 
la automoción y cómo hacerles 
frente adoptando soluciones 
sostenibles. En concreto, en la 
ponencia presentará materiales 
plásticos para reducir el peso del 
vehículo, utilizar polímeros reci-
clados y reducir la huella de car-
bono de los productos. 

La siguiente ponencia, presen-
tada por Biesterfeld Iberia, irá a 
cargo de Albert Guinovart, Global 
Technical Account Manager en 
Delrin, que nos explicará un caso 
de éxito: la utilización del homo-
polímero de acetal (POM-H) para 
la fabricación de aplicaciones 
exigentes como los engranajes 
de plástico en sistemas de tren 
motriz y chasis, permitiendo 

alargar la vida útil de este tipo de 
componentes.

Desde el ámbito de la maquina-
ria, Jorge Serrano, Ventas e Inge-
niería y Gestor de Producto en 
AGI, nos hablará de innovación 
en la producción de juntas para 
el sector de la automoción, sin 
perder de vista la sostenibilidad. 

La inscripción a esta CEP Auto 
Tech Meeting es gratuita y pue-
de realizarse a través de la web 
de la jornada. 

El evento, dirigido a todos los 
profesionales interesados en el 
futuro de los plásticos en auto-
moción, servirá como antesala  a 
la CEP Auto 2026 presencial, que 
tendrá lugar los días 18 y 19 de fe-
brero de 2026.  
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Recupera la primera CEP Auto Tech 
Meeting del 2025

Si te perdiste la sesión 
del 18 de febrero, 
puedes recuperar 
el vídeo del evento 
en nuestro canal de 
Youtube y ver las 
presentaciones de Ford 
Otosan, Nexeo Plastics 
con Syensqo, HP, ALBIS 
IBERIA y la Agència de 
Residus de Catalunya.

PARTNERS CEP AUTO 2025

Las ponencias de la primera 
CEP Auto Tech Meeting del 2025 
abordaron la cuestión de la sos-
tenibilidad desde la fabricación 
al fi nal de vida del vehículo. Pu-
dimos conocer la visión de un 

OEM (en este caso Ford Otosan) 
sobre este tema; conocer las 
aportaciones de la fabricación 
aditiva a la sostenibilidad, de la 
mano de HP; las soluciones que 
aportan los materiales poliméri-

cos en las ponencias de Nexeo 
Plastics con Syensqo y ALBIS 
IBERIA; y la gestión de los resi-
duos, en la presentación de la 
Agència Catalana de Residus.

https://cep-auto.com/cep-auto-tech-meeting-1-julio-2025/
https://youtu.be/Itmlzp5mlag
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CEP Auto Talks: la previa 
del evento en noviembre

Abierto el call for speakers 
para CEP Auto 2026

La próxima edición presencial de CEP Auto, la Jornada Internacional de 
Plásticos en Automoción organizada por el CEP, tendrá lugar los días 18 y 19 
de febrero de 2026 en el Hotel SB BCN Events (Castelldefels, Barcelona).

Tras una edición en streaming, 
la del 2026, será el momento de 
volver a encontrarnos en perso-
na en una nueva jornada pre-
sencial de CEP Auto, que ten-
drá lugar el 18 y 19 de febrero de 
2026 y que repetirá la ubicación 
de las últimas ediciones, el Hotel 
SB  BCN Events en Castelldefels 
(Barcelona). 

Los profesionales interesados en 
presentar sus novedades y ca-
sos de éxito en este foro, pueden 
contactar con la organización 
de la jornada a través del correo 
marketing@cep-plasticos.com.marketing@cep-plasticos.com.

Temáticas que se abordarán

Aunque el programa de CEP 
Auto 2026 se encuentra actual-
mente en preparación, ya pode-
mos afi rmar que no faltarán las 
ponencias dedicadas a los nue-
vos materiales, ya sean políme-
ros, composites o aditivos. 

La economía circular y el reci-
claje junto a las normativas de 
sostenibilidad volverán a ser 
protagonistas de los contenidos 
del evento. En especial, se abor-
darán las novedades relaciona-
das con la normativa ELV (Vehí-
culos al fi nal de su vida útil) que 
viene de Europa.

Habrá lugar también para la 
presentación de nuevas aplica-
ciones y proyectos de innova-
ción. Se presentarán avances 
relacionados con la electrifi ca-

Imagen de la última edición presencial de CEP Auto, celebrada en 2024.

ción de los vehículos y los siste-
mas de propulsión alternativos, 
muy relacionados con las so-
luciones de reducción de peso 
que facilitan los materiales 
plásticos.  

Igualmente, habrá espacio para 
introducir novedades en proce-
sos y desarrollos de maquinaria. 

Junto a las conferencias, la jor-
nada contará con mesas re-
dondas de debate y un espacio 
expositivo y de networking en-
focado a generar un intercam-
bio de experiencias y sinergias 
positivas. 

Como en la edición presencial 
anterior, está prevista la parti-
cipación de representantes de 
OEM y Tier del sector para co-
nocer sus necesidades y retos 
más actuales.     

Para el próximo 11 de noviembre, 
estamos preparando un evento 
muy especial: CEP Auto Talks. 

Se trata de un encuentro en el 
que, no solo vamos a presentar la 
jornada presencial de 2026, sino 
que también vamos a invitar a 
diferentes voces del sector para 
tratar una cuestión de máximo 
interés y actualidad, que va a te-
ner un impacto muy importante 
en esta industria: el nuevo Regla-
mento Europeo sobre Vehículos 
al fi nal de su Vida Útil, que va a 
establecer metas de reutiliza-
ción y reciclado de componentes 
plásticos. 

Toda la información 
actualizada en 
www.cep-auto.com

https://cep-auto.com/
https://cep-auto.com/
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El CEP organiza con Plasmatreat 
un workshop sobre tratamiento de 
superfi cies con tecnología plasma 

El pasado 25 de marzo, las instalaciones del CEP acogieron el workshop 
CEP Innova "Tratamiento y adhesivado de superfi cies: Implementación del 
Openair-Plasma®", en que los asistentes pudieron conocer y participar en 
una demo en directo de esta tecnología de Plasmatreat. 

El CEP, junto a su socio Plasma-
treat y con la colaboración de  
Krüss y APS, organizó el pasado  
25 de marzo el workshop "Tra-
tamiento y adhesivado de su-
perfi cies: Implementación del 
Openair-Plasma®" en sus insta-
laciones en Barcelona. Esta acti-
vidad se enmarca dentro de los 
eventos CEP Innova de tecnolo-
gía e innovación en el sector del 
plástico.

En la jornada se presentó la tec-
nología Openair-Plasma® de 

Plasmatreat para el tratamien-
to superfi cial y las ventajas que 
tiene a la hora de utilizarla para 
pretratar las superfi cies en pro-
cesos de pegado, impresión y 
pintura, respecto a otras solu-
ciones como las imprimaciones 
a base de solventes.

La tecnología de plasma per-
mite limpiar, activar y recubrir 
superfi cies de manera efi cien-
te. Esto se logra modifi cando la 
energía superfi cial del sustrato, 
lo que mejora la humectabili-

dad y la adherencia. Por lo tanto, 
estamos ante una solución para 
sectores como la automoción,  la 
industria médica o los bienes de 
consumo efi ciente, sostenible y 
rentable, que Desiderio Díaz, Di-
rector de Plasmatreat iberia, se 
encargó de explicar con detalle 
a los asistentes al workshop.

El evento contó también con 
David Fernández, Technical Sa-
les Representative de Krüss,  
como ponente. Fernández ha-
bló de la comprobación científi -
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El tratamiento de 
superfi cies con Plasma 
Openair® es una alternativa 
efi ciente y sostenible al 
uso de imprimaciones 
con solventes, al evitar 
compuestos orgánicos 
volátiles (VOC). 

ca del plasma  y de la medición 
de la compatibiidad de mate-
riales para alcanzar la adhesión 
adecuada.

Guillem Ullés, Técnico comercial 
regional - Product Manager de 
APS, una empresa experta en 
adhesivos, realizó una demos-
tración que evidenció como los 
materiales tratados con plas-
ma lograron una adhesión más 
fuerte, incluso al usar adhesivos 
fotoiniciados o de curado rápido, 
ideales para procesos industria-
les automatizados o semi-auto-
matizados con tiempos de ciclo 
muy cortos. 

Demo de la tecnología en 
directo

El momento culminante del 
workshop fue la demostración 
en vivo que tuvo lugar después 
de las presentaciones técnicas.

Los asistentes presenciaron 
en directo el tratamiento con  
Openair-Plasma®. A continua-
ción, se aplicó adhesivo a la su-
perfi cie tratada. 

Por último, Plasmatreat organi-
zó pruebas de muestras en pri-
vado para un número limitado 
de asistentes, tras la fi nalización 
del workshop.  

Más información en: 
www.plasmatreat.es

https://www.plasmatreat.com/es/
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PEEK vs. titanio en la medicina 
moderna: la revolución silenciosa 
del polímero de alto rendimiento

Este artículo examina, desde una perspectiva técnica y aplicada, las 
ventajas estratégicas del PEEK (Polyether Ether Ketone) frente al titanio, 
argumentando por qué este polímero está emergiendo como una alternativa 
disruptiva y avanzada en el diseño de implantes para la medicina moderna..

Durante décadas, el titanio ha 
sido considerado el material de 
referencia en la fabricación de 
implantes médicos, gracias a su 
probada biocompatibilidad, su 
resistencia a la corrosión en en-
tornos fi siológicos y su excelen-
te comportamiento mecánico 
bajo cargas repetidas.1

Esta combinación lo ha conver-
tido en un estándar confi able 
para aplicaciones críticas, espe-
cialmente en el ámbito ortopé-
dico, odontológico y cardiovas-
cular. No obstante, el avance en 
la ciencia de los materiales ha 
dado lugar a una nueva genera-
ción de polímeros de alto rendi-
miento, entre los cuales el PEEK 
(Polyether Ether Ketone) des-
taca por su capacidad de com-
binar propiedades mecánicas 
robustas con una biocompati-
bilidad superior, y un compor-
tamiento clínico cada vez más 
validado.2

Este artículo examina, desde 
una perspectiva técnica y apli-
cada, las ventajas estratégicas 
del PEEK frente al titanio, argu-

mentando por qué este políme-
ro está emergiendo como una 
alternativa disruptiva y avan-
zada en el diseño de implantes 
para la medicina moderna.

1. Propiedades mecánicas 
comparables al hueso humano

Uno de los principales proble-

Por David del Fresno Torrecillas, 
Product Manager de Impresión 
3D y Termoformado, SICNOVA

mas con el titanio es su alto mó-
dulo de elasticidad (~110 GPa) 
en comparación con el módulo 
elástico del hueso cortical, que 
oscila entre 10 y 32 GPa. Esta 
diferencia puede inducir un 
desequilibrio de rigidez conoci-
do técnicamente como "stress 
shielding", que hará que el im-
plante soporte más carga que el 

Ver perfi l profesional

Implante poroso de fusión intervertebral, diseñado a medida a partir 
de datos procedentes de una TC del disco afectado, impreso en 3D con 
PEEK por el Centro Ortopédico de la USCF (University of California San 
Francisco) para llevar a cabo una cirugía de fusión espinal a un paciente 
aquejado de una afección espinal degenerativa. (Foto cortesía INTAMSYS 
Technology Co. Ltd.)
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hueso circundante, lo que a su 
vez provocará reabsorción ósea 
y fallos a largo plazo.3

En contraste, el PEEK tiene un 
módulo elástico de aproximada-
mente 3.6 GPa, mucho más cer-
cano al del hueso. Esta similitud 
biomecánica permite una mejor 
distribución de cargas, reduce el 
riesgo de estrés inadecuado, y 
mejora la integración ósea a lar-
go plazo.4

2. Radiolucidez y compatibilidad 
con imágenes médicas

El titanio es un material radio-
paco; esto es: bloquea las radia-
ciones utilizadas en técnicas de 
imagen médica como los rayos 
X, la tomografía computarizada 
(CT) y la resonancia magnética 
(MRI).

Esta opacidad genera distorsio-
nes visuales e interferencias en 
la imagen, difi cultando la eva-
luación detallada del tejido óseo 
y blando adyacente al implante. 
Como consecuencia, se limita 
la capacidad del equipo médi-
co para realizar un seguimiento 
postoperatorio preciso, especial-
mente en procedimientos don-
de la evolución del entorno ana-
tómico es crítica.5

El PEEK, por el contrario, es ra-
diolúcido: no interfi ere con las 
técnicas de imagen, lo cual per-
mite una visualización clara de la 
zona tratada. Esta propiedad es 
especialmente valiosa en inter-
venciones espinales, craneales y 
maxilofaciales, donde el monito-
reo detallado resulta crucial.

3. Biocompatibilidad y bioinercia 
superior

Si bien el titanio es ampliamen-
te reconocido por su biocompa-
tibilidad, no está exento de limi-
taciones: La superfi cie metálica 

puede inducir respuestas inmu-
nológicas de baja intensidad, y 
en determinados pacientes, in-
cluso desencadenar reacciones 
alérgicas o fenómenos de hiper-
sensibilidad.6

Estas respuestas, aunque in-
frecuentes, plantean desafíos 
clínicos que deben ser consi-
derados, especialmente en tra-
tamientos a largo plazo o en 
pacientes con antecedentes de 
sensibilidad a metales. Como 
alternativa a estos desafíos el 
PEEK se presenta como un ma-
terial bioinerte, cuya estructura 
polimérica no interactúa con 
los fl uidos corporales ni activa 
respuestas inmunológicas ad-
versas: La neutralidad química 
y estabilidad biológica propias 
de este material hacen de éste 
un material especialmente ade-
cuado para tratar a pacientes 
con alergias conocidas o per-
fi les inmunológicos delicados. 
Además, el PEEK puede ser pro-
cesado superfi cialmente para 
mejorar la adhesión celular o 
promover la osteointegración, 
sin comprometer su excelente 
perfi l de tolerancia tisular.7 Esta 

combinación de bioinercia y 
versatilidad funcional posiciona 
al PEEK como una alternativa 
más segura y adaptable frente 
al titanio en numerosos contex-
tos clínicos.

4. Ligereza y sencillez de 
procesamiento 

Aunque el titanio es considera-
do un metal relativamente livia-
no dentro de su categoría, sigue 
siendo notablemente más den-
so y pesado que los polímeros 
de alto rendimiento.

En este sentido, el PEEK pre-
senta una ventaja estructural 
signifi cativa, siendo aproxima-
damente cinco veces más ligero 
que el titanio. 

Esta diferencia en densidad se 
traduce directamente en una 
mejora sustancial en la expe-
riencia del paciente al reducir el 
peso total del implante, lo cual 
resulta especialmente relevante 
en aplicaciones sensibles como 
prótesis craneales, componen-
tes ortopédicos y dispositivos 
implantables de larga duración.

Stent extravascular diseñado a 
medida, impreso en 3D con PEEK 
por el Hospital Militar Tangdu 
(Xi’an, China) para llevar a cabo 
una cirugía a un paciente aqueja-
do del Síndrome del Cascanueces. 
Nótese el reducido volumen y peso 
(3.1 gramos) (Fotos cortesía IN-
TAMSYS Technology Co. Ltd.)

https://www.linkedin.com/in/david-del-fresno-torrecillas/
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Desde la perspectiva de la in-
dustria transformadora del plás-
tico, el PEEK no solo representa 
un avance en términos funcio-
nales, sino también en lo que se 
refi ere a la efi ciencia de fabrica-
ción: su termoplasticidad y esta-
bilidad térmica lo hacen compa-
tible con procesos avanzados de 
moldeo por inyección, así como 
con tecnologías emergentes 
como la fabricación aditiva (im-
presión 3D), abriendo la puerta 
a una producción más ágil, per-
sonalizada y sostenible.8

Este enfoque permite desarro-
llar implantes adaptados con 
precisión a la morfología de 
cada paciente, minimizando el 
desperdicio de material y opti-
mizando los tiempos de fabri-
cación, lo que refuerza aún más 
el posicionamiento del PEEK 
como material estratégico para 
la medicina moderna y la inge-
niería biomédica de precisión.

5. Menor transferencia térmica

Una de las propiedades menos 
discutidas pero clínicamente 
relevantes del titanio es su alta 

conductividad térmica, lo que 
lo convierte en un excelente 
transmisor de calor. Sin embar-
go, esta característica puede 
volverse desfavorable en con-
textos fi siológicos específi cos, 
particularmente en pacientes 
con hipersensibilidad térmica 
o en situaciones donde el im-
plante se encuentra expuesto a 
fl uctuaciones ambientales que 
comprometen la homeostasis 
térmica local. En regiones ana-
tómicas delicadas, como el crá-
neo o la cavidad oral, esta trans-
ferencia térmica puede generar 
molestias crónicas o disconfort 
térmico perceptible, afectando 
negativamente la calidad de 
vida del paciente.9

En contraste, el PEEK exhibe 
una conductividad térmica in-
herentemente baja, lo que le 
confi ere una capacidad natural 
para mantener la estabilidad 
térmica en el entorno implan-
tado. Esta propiedad resulta 
particularmente benefi ciosa en 
aplicaciones como la implanto-
logía dental, cirugía maxilofacial 
y reconstrucción craneal, don-
de el confort térmico es tan im-

portante como la funcionalidad 
mecánica. Al limitar la transfe-
rencia de calor, el PEEK contri-
buye a una experiencia clínica 
más estable, confortable y pre-
decible, posicionándose como 
un material que no solo se adap-
ta al cuerpo, sino que respeta su 
equilibrio fi siológico.

6. Reducción del riesgo de 
infección

Diversos estudios clínicos han 
evidenciado que la superfi cie 
metálica del titanio puede ac-
tuar como sustrato favorable 
para la adhesión bacteriana y el 
desarrollo de biopelículas.10

Estas estructuras microbianas 
altamente organizadas no solo 
protegen a las bacterias de los 
mecanismos inmunológicos 
del huésped, sino que también 
difi cultan signifi cativamente 
la efi cacia de los tratamientos 
antibióticos convencionales, 
incrementando el riesgo de in-
fecciones postoperatorias per-
sistentes. En cirugías de alta 
exigencia, como las de columna 
vertebral o traumatología com-

Parche craneal diseñado a medida 
a partir de los datos procedentes 
de una TC del cráneo afectado, 
impreso en 3D con PEEK por el 
Hospital Militar Tangdu (Xi’an, 
China) para llevar a cabo una 
cirugía reconstructiva a un pacien-
te aquejado de un traumatismo 
craneoencefálico. (Foto cortesía 
INTAMSYS Technology Co. Ltd.)
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La empresa china Sichuan Ju An Hui Science and Technology utilizó la 
impresión 3D para fabricar en PEEK un exoesqueleto avanzado que brin-
da asistencia a personas con discapacidades de rodilla. (Foto cortesía 
INTAMSYS Technology Co. Ltd.)

pleja, este riesgo puede com-
prometer seriamente la evolu-
ción clínica del paciente.

En contraposición, el PEEK ha 
demostrado una afi nidad sus-
tancialmente menor para la co-
lonización bacteriana, debido a 
sus propiedades superfi ciales 
más hidrofóbicas y su naturaleza 
no metálica. 

Además, su peculiar estructura 
le permite ser modifi cado con 
aditivos antimicrobianos avan-
zados, tales como nanopartícu-
las de plata, óxidos metálicos o 
compuestos de cobre, que ac-
túan de forma activa contra pa-
tógenos comunes sin afectar la 
biocompatibilidad del implante.11

Esta capacidad de adaptación 
posiciona al PEEK como una 
solución inteligente y proactiva 
frente a los desafíos infecciosos 
en el entorno quirúrgico, espe-
cialmente en contextos donde la 
esterilidad y la cicatrización efi -
ciente son fundamentales para 
el éxito clínico.

7. Personalización y avances en 
biofabricación

Gracias a su alta compatibilidad 
con tecnologías de fabricación 
digital avanzada, el PEEK ha re-
volucionado el diseño y la pro-
ducción de implantes médicos 
al permitir la creación de solucio-
nes totalmente personalizadas 
y anatómicamente adaptadas a 
cada paciente.

Su integración fl uida en fl ujos de 
trabajo CAD/CAM y su procesabi-
lidad mediante las nuevas tecno-
logías de manufactura aditiva de 
alta precisión han sido claves en 
el auge de la cirugía personaliza-
da y mínimamente invasiva, ten-
dencia que marca el futuro de la 
medicina regenerativa y recons-
tructiva.

Adicionalmente, el desarrollo 
de formulaciones estructuradas 
como el PEEK reforzado con fi -
bra de carbono (CFR-PEEK) ha 
potenciado considerablemen-
te sus propiedades mecánicas, 
acercándolas a las de estruc-
turas óseas naturales pero con 
mayor resistencia a la fatiga. 
Esto ha permitido su implemen-
tación en intervenciones quirúr-
gicas de alta carga biomecánica, 
como las fusiones vertebrales 
multisegmentarias, donde se 
exige un equilibrio óptimo entre 
rigidez, biocompatibilidad y du-
rabilidad clínica.12

En este contexto, el PEEK no 
solo es un material, sino un vec-
tor de innovación que conecta 
ingeniería, medicina y persona-
lización clínica de última gene-
ración.

8. Ventajas económicas a largo 
plazo

Aunque el coste inicial del PEEK 
puede situarse por encima del 
de los materiales convenciona-
les, el rendimiento clínico y la 
fi abilidad a largo plazo de este 
material justifi can plenamente 
la inversión desde una perspec-
tiva sanitaria integral: 

Su baja tasa de complicacio-
nes postoperatorias unida a su 
excelente estabilidad mecáni-
ca y biológica, se traduce en 
una reducción signifi cativa de 
intervenciones quirúrgicas se-
cundarias, rehospitalizaciones y 
tiempos de recuperación, lo que 
representa ahorros sustanciales 
para los sistemas de salud y una 
mejora tangible en la calidad de 
vida de los pacientes.13
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Innovación en la evaluación del 
comportamiento a largo plazo de 

materiales termoplásticos en Leartiker
Por Aitor Arriaga, Doctor 
Investigador en Tecnología de 
Polímeros en la especialización 
de Transporte Sostenible, 
Leartiker

Leartiker es un centro tecnológi-
co especializado en la investiga-
ción y desarrollo de materiales 
poliméricos y su transformación 
en componentes, optimizados 
desde el punto de vista de com-

portamiento termo-mecánico. 

Desde su sede en Markina-Xemein, impulsa soluciones 
innovadoras para sectores estratégicos como automoción, 
ferroviario, aeronáutica y salud. Su actividad se estructura 
en torno a dos pilares, el transporte sostenible y el ámbito 
de la salud, dentro de la tecnología de Polímeros, donde se 
fomenta el conocimiento aplicado a través de la colabora-
ción industrial y la investigación avanzada.

Con un fuerte compromiso con la sostenibilidad y la digi-
talización, Leartiker forma parte del ecosistema de inno-
vación dentro del grupo MONDRAGON y de la alianza de 
centro tecnológicos BRTA, y está alineado con las estrate-
gias europeas de economía circular y efi ciencia energéti-
ca.

En un contexto en el que se exi-
ge cada vez más rendimiento 
y sostenibilidad a los materia-
les poliméricos, comprender su 
comportamiento frente a car-
gas prolongadas, temperaturas 
elevadas o diferentes condicio-
nes de humedad se vuelve im-
prescindible. Esta necesidad se 
acentúa en aplicaciones estruc-
turales donde el fallo por fl uen-
cia (creep), relajación de ten-
siones o envejecimiento puede 
comprometer la seguridad y 
durabilidad del producto fi nal.

Para afrontar este reto, en Lear-
tiker se desarrollan metodolo-
gías específi cas para caracteri-
zar y predecir las propiedades a 
largo plazo, combinando ensa-
yos avanzados con tecnologías 
emergentes como la inteligen-
cia artifi cial.

La creciente demanda de so-
luciones sostenibles y la digita-
lización en la industria han im-
pulsado el desarrollo de nuevas 
metodologías para la caracteri-
zación de materiales poliméri-
cos, con especial énfasis en ter-
moplásticos netos y reforzados, 
así como en termoplásticos elas-
tómeros (TPEs). La capacidad de 
predecir con precisión el com-
portamiento a largo plazo de 
estos materiales es crucial para 
su optimización en aplicaciones 
industriales, particularmente en 
el sector del transporte.

Infraestructura de vanguardia 
para ensayos de creep y 
relajación

Gracias al apoyo del Departa-
mento de Desarrollo Económico, 
Sostenibilidad y Medio Ambien-
te del Gobierno Vasco (programa 
AZPITEK), Leartiker ha adquirido 
diferentes equipamientos para la 
determinación de las propieda-
des a largo plazo. Por una parte 
se obtuvieron 2 equipos de DMA 
(Dynamic Mechanical Analy-
sis) de elevadas prestaciones de 
fuerza (300 y 2000N), temperatu-
ra (entre -70 y +500ºC) y frecuen-
cia de ensayo (hasta 1000Hz) que 
permiten identifi car las caracte-
rísticas de viscoelasticidad fun-

damentales y comportamiento a 
largo plazo (fatiga y creep) a nivel 
de material.

Por otra parte, se adquirió tam-
bién una máquina Kappa Multis-
tation de ZwickRoell, que permi-
te realizar ensayos a largo plazo 
bajo condiciones controladas de 
temperatura y humedad tanto 
en probetas como en compo-
nentes fabricados.

Este equipo dispone de cinco 
estaciones de carga indepen-
dientes (hasta 10 kN por actua-
dor), control climático (-60 °C 
a +180 °C y hasta 90 % de hu-
medad relativa), y sistemas de 
medida sin contacto mediante 
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Equipo multi-estación de ensayos de creep.

vídeo-extensometría. Está pre-
parado para realizar ensayos de 
tracción, compresión, fl exión e 
incluso confi guraciones especí-
fi cas adaptadas a piezas indus-
triales.

Esta infraestructura permite eje-
cutar ensayos de hasta 10 000 
horas de duración, generando 
datos clave para el diseño de pro-
ductos duraderos, así como para 
validar modelos predictivos. La 
clave reside en combinar este 
tipo de equipos con el desarrollo 
de nuevas metodologías de ca-
racterización.

Métodos de aceleración en 
ensayos de creep

Tradicionalmente, los ensayos 

de creep de materiales polimé-
ricos requieren tiempos prolon-
gados de observación (superio-
res a 10,000 horas) para evaluar 
su comportamiento en condi-
ciones de carga constante a lo 
largo del tiempo [1].

Sin embargo, la necesidad de re-
ducir estos tiempos sin compro-
meter la precisión de las predic-
ciones ha llevado a la adopción 
de metodologías de aceleración 
basadas en muchos casos en 
el principio de superposición 
tiempo-temperatura (TTSP). 

Este fundamento, ampliamen-
te reconocido en la literatura 
científi ca [2], permite simular el 
comportamiento a largo plazo 
de los materiales en un tiempo 

signifi cativamente reducido, 
aplicando diferentes niveles de 
temperatura para acelerar las 
respuestas de deformación bajo 
tensión, como puede verse en la 
fi gura de abajo.

En el caso de los termoplásticos, 
que son especialmente sensi-
bles a factores como la tempe-
ratura y la humedad, esta me-
todología ha demostrado ser 
efi caz para obtener curvas de 
creep y curvas isócronas e iso-
métricas en tiempos reducidos.

Los resultados obtenidos en en-
sayos acelerados también sobre 
un PP para inyección, en este 
caso reforzado con un 30% en 
peso con fi bra de vidrio corta, y 
llevados a cabo en tan solo 8 ho-

Creación de una curva maestra de deformación a creep en un Polipropileneo (PP) sin refuerzo (imagen dere-
cha) para tiempos elevados (>100 años) en base a ensayos cortos a diferentes temperaturas (imagen izquierda) 
y construcción de la misma en base al concepto de superposicion tiempo-Temperatura.
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ras de duración de test, por cada 
nivel de tensión, presentan una 
alta correlación con los ensayos 
tradicionales de larga duración 
de 1000 horas (42 días de ensa-
yo por nivel de tensión), permi-
tiendo así, una evaluación más 
rápida y fi able de la vida útil de 
los materiales.

Además de reducir la ejecución 
de ensayos de caracterización, el 
desarrollo de nuevas metodolo-
gías de testeo también permite 
evaluar de manera efi ciente el 
comportamiento a largo plazo 
de nuevos materiales a formular 
así como de materiales alterna-
tivos tales como los de base sos-
tenible como los reciclados.

En este ámbito, y en el marco del 
proyecto europeo LEVIS (progra-
ma H2020), Leartiker ha estu-
diado el comportamiento a lar-
go plazo de una Poliamida PA6 
GF25 reciclada (con un 20 % de 
contenido postconsumo) fren-
te a su homóloga virgen, ambas 
proporcionadas por RadiciGroup.

Comparativa de curvas de creep para PP 30% de fi bra de vidrio obteni-
das a 90ºC para diferentes niveles de tensión aplicada (entre 5 y 20 MPa) 
en tiempos de ensayo de 1000 horas (líneas discontinuas) y las curvas de 
creep maestras obtenidas por superposición tiempo-Temperatura en los 
ensayos acelerados (en líneas sólidas).

Comparativa de propiedades térmicas y creep entre el material virgen y el reciclado en PA6 GF25. Izquierda, 
resultados de DMA en barrido de temperatura. Derecha, proyección del comportamiento a creep en base a 
ensayos de corta duración y utilización del principio de superposición tiempo-Temperatura.

Se llevaron a cabo ensayos DMA 
(barridos térmicos y de frecuen-
cia) y de creep a fl exión bajo di-
ferentes condiciones térmicas. 
A través de la técnica de super-
posición tiempo-Temperatura 
se generaron curvas maestras 

que permitieron proyectar el 
comportamiento durante dé-
cadas.

Los resultados mostraron que 
ambos materiales presentan un 

rendimiento comparable, inclu-
so en escalas de hasta 32 años. 
Esto valida el uso de termoplás-
ticos reciclados en aplicaciones 
estructurales exigentes, como 
componentes ligeros para vehí-
culos eléctricos.

Integración de herramientas 
de IA en el modelado 
predictivo de propiedades a 
largo plazo

En varias líneas de investigación 

de Leartiker se cubre la digitali-
zación del comportamiento ter-
mo-mecánico de materiales ter-
moplásticos rígidos y fl exibles 
así como de elastómeros, de tal 
forma que se puedan desarro-
llar gemelos digitales que sean 
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capaces de reproducir y prede-
cir la respuesta de los materiales 
bajo diferentes requerimientos 
de carga: comportamiento está-
tico, dinámico, fatiga o creep.

Reconocemos que la IA es una 
tecnología muy valiosa en este 
ámbito de predicción de propie-
dades de materiales poliméricos 
ya que permite reducir los ensa-
yos físicos, mediante la realiza-
ción de pronósticos y mediante 
un aprendizaje automático pre-
vio de bases de datos públicos o 
privados/propios. Por otra par-
te, también facilita optimizar la 
simulación virtual mediante el 
uso de modelos de orden redu-
cido (ROM) y apoyar los mode-
los basados en la física median-
te modelos basados puramente 
en datos.

En los últimos años se ha foca-
lizado el uso de la IA en básica-
mente dos aspectos, que poste-
riormente se han traducido en 
diferentes proyectos de investi-
gación.

Por una parte, en la predicción 
de propiedades a largo plazo 
de materiales termoplásticos, 
específi camente en el compor-
tamiento a creep. En esta línea, 
se han utilizado bases de da-
tos público y propios de Learti-

ker de materiales poliméricos 
conteniendo curvas de com-
portamiento a largo plazo para 
alimentar diversos modelos de 
aprendizaje automático o ma-
chine learning (ML). 

Mediante la validación de estos 
modelos hemos podido llevar a 
cabo predicciones del compor-
tamiento a creep con una gran 
fi abilidad sin la necesidad de lle-
var a cabo ensayos costosos [3]. 
Se obtuvo que realizando ensa-
yos cortos de 1-10 horas de ensa-
yo de creep, el modelo era capaz 
de predecir con un elevado gra-
do de ajuste el módulo a creep a 
1000 e incluso 10000 horas.

En un segundo ámbito, se está 
llevando a cabo una tesis docto-
ral junto con la Universidad del 
Pais Vasco (EHU/UPV), haciendo 
uso de simulaciones de dinámi-
ca molecular en combinación 
con redes neuronales basados 
en la física para determinar/re-
lacionar desde la escala micro 
hasta la macro la respuesta de 
materiales termoplásticos elas-
toméricos. 

A diferencia de los modelos 
convencionales, que requieren 
un conjunto limitado pero cui-
dadosamente seleccionado de 
datos experimentales, las redes 

Desarrollo de modelos constitutivos de comportamiento de material en base a redes neuronales.

neuronales pueden aprender 
patrones complejos a partir de 
grandes volúmenes de datos 
más diversos. Sin embargo, una 
de las limitaciones de las redes 
neuronales basadas exclusiva-
mente en datos es su capacidad 
de generalización. 

Para abordar esta limitación, se 
está investigando la incorpora-
ción de principios físicos en el 
diseño de los modelos de redes 
neuronales. Esta integración no 
solo mejora la capacidad de ge-
neralización, sino que también 
reduce la cantidad de datos re-
queridos para entrenar el mo-
delo, optimizando el proceso de 
predicción.

Este enfoque ha demostrado 
ser prometedor para la simula-
ción del comportamiento hipe-
relástico de materiales termo-
plásticos de base elastomérica, 
proporcionando predicciones 
más precisas en comparación 
con los métodos tradicionales.

Por último, la caracterización 
avanzada de las propiedades a 
largo plazo y su modelización 
predictiva también se ha exten-
dido al proceso de fabricación 
por inyección y a los defectos de-
rivados del propio proceso, tales 
como las líneas de soldadura. Es-
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tos defectos afectan tanto la es-
tética como el comportamiento 
termo-mecánico del producto, 
debido a la unión incompleta 
de las corrientes de plástico y a 
la escasa interdifusión de las ca-
denas moleculares en la interfaz 
entre los frentes de fl ujo.

En colaboración con la univer-
sidad TUe (Eindhoven, Paises 
Bajos) se está trabajando en la 
identifi cación de los mecanis-
mos de fallo de las líneas de sol-
dadura, controlados por plastici-
dad o por crecimiento de grietas 
[4], y predecir a largo plazo los 
tiempos hasta rotura mediante 
experimentos específi cos y mo-
delización.

Tal y como muestra la fotografía 
de la derecha, se seleccionaron 
dos materiales en base a Poli-
propileno (PP): un PP isotáctico 
(iPP), homopolímero, sin carga, 
y como contrapartida, mante-
niendo mismas características 
de la resina base, un iPP con 
30% de fi bra de vidrio corta.

Las líneas de soldadura se gene-
raron mediante moldeo por in-
yección de probetas de tracción 
ISO 527-1A con doble entrada.

La integración de estas meto-
dologías que combinan la ex-
perimentación avanzada con 
nuevas técnicas de modeliza-
ción digital no solo mejora la 
efi ciencia de la caracterización 
de materiales, sino que también 
permite un diseño más preciso y 
efi ciente de productos basados 
en polímeros, favoreciendo su 
aplicación en sectores como el 
transporte, donde la sostenibili-
dad y el rendimiento son esen-
ciales.

Construcción de curvas de creep a rotura en PP neto y con refuerzo de 
fi bras. Arriba, probetas con línea de soldadura central. Abajo, ensayos de 
creep a rotura a diferentes temperaturas y niveles de esfuerzo para los 
materiales seleccionados.
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La contribución del reciclaje 
químico a la economía circular 

de los composites
Solvólisis de residuos de composites para 

recuperar fi bras de carbono

Introducción 

Los composites, plásticos refor-
zados con fi bras (FRPs - Fibre 
Reinforced Plastics), son mate-
riales que combinan ligereza, 
buenas propiedades mecánicas, 
estabilidad térmica y resisten-
cia química. Por ese motivo, se 
incorporan en numerosas apli-
caciones de sectores industria-
les tan diversos como eólico, 
aeronáutico, automoción, naval, 
construcción o deporte y ocio, en 
forma de elementos como palas 
de aerogeneradores, piezas de 
aviones, automóviles y embarca-
ciones, paneles o equipamiento 
deportivo. 

Algunos estudios indican que, 
anualmente, en el mundo, las pie-
zas que se fabrican con plásticos 
que contienen fi bras de vidrio o 
carbono como refuerzo equiva-
len, respectivamente, 4.500.000 t 
y 110.000 t de materiales. 

Esas piezas incorporan gene-
ralmente polímeros termoesta-
bles, lo que difi culta separar las 
fi bras de la resina, haciendo que 

Por Sixto Arnaiz,
Responsable del Ámbito de 
Reciclado y Economía Circular 
en el Centro Tecnológico 
GAIKER

Figura 1. Planta piloto para solvólisis de residuos de CFRPs y recupera-
ción de rCFs instalada en GAIKER.

el 98 % de los rechazos de fabri-
cación y de las partes en mate-
rial composite que llegan al fi nal 
de su vida útil se depositen en 
vertedero. 

La necesidad de revertir esa si-
tuación, para mejorar la gestión 
de los residuos de composites y 
satisfacer la demanda del mer-
cado para disponer de productos 
reciclables y materiales recicla-
dos, implica acciones como desa-
rrollar nuevos materiales e inves-
tigar en tecnologías de reciclaje 
mecánico y químico, que favorez-
can la economía circular.

Las alternativas

Los vitrímeros, termoestables 
que sometidos a una tempera-
tura alta se pueden volver a pro-
cesar, o los biopolímeros deriva-
dos de recursos renovables, son 
ya una realidad y están llama-
dos, en el corto y el medio plazo, 
a realizar una gran contribución 
en la producción de composites 
más sostenibles y reciclables. 

Sin embargo, el precio elevado 
o los requerimientos de propie-
dades muy exigentes hacen que 
todavía se tenga que recurrir a 
formulaciones en base a resinas 
clásicas y que se deba explorar 

en las tecnologías que permitan 
reciclar residuos posconsumo y 
preconsumo de esos materiales.
La primera opción, el reciclaje 
mecánico, consistente en apli-
car operaciones fi sicoquímicas 
de ajuste de tamaño al residuo 
original y separar fracciones 
con concentrados de materiales 
granulados mezcla de resinas 
y fi bras, se ha demostrado fac-
tible incorporando éstos como 
carga y refuerzo en nuevos pro-
ductos en base a plástico u hor-
migón. No obstante, a pesar del 
buen resultado técnico, el limi-
tado valor añadido de la alterna-

Figura 2. Recuperación de rCFs obtenidas por solvólisis de residuos de CFRPs.

tiva, catalogada como “down-
cycling”, justifi ca explorar otras 
soluciones.

Como ha sucedido con muchos 
otros residuos plásticos, la si-
guiente opción para tratarlos es 
el reciclaje químico. Se trata de 
aplicar procesos que convierten 
los polímeros en otras sustan-
cias relacionadas con las mate-
rias primas que los originaron. 

Las opciones de tratamiento 
químico incluyen dos tipos de 
procesos. Los termoquímicos, 
que se fundamentan en aplicar 
temperatura para transformar 
los materiales poliméricos en 

mezclas de moléculas más lige-
ras. Los solvolíticos que se basan 
en aprovechar la reactividad de 
los materiales para obtener los 
monómeros, los bloques quími-
cos que constituyen el políme-
ro, o substancias precursoras 
relacionadas con ellos.

Entre los procesos termoquími-
cos uno de los más extendido es 
el de pirólisis. Se trata de realizar 
el calentamiento del residuo, a 
temperaturas moderadas o al-
tas (300-900 °C), en una atmós-
fera libre de oxígeno para evitar 
la combustión de la materia 

orgánica y conseguir que se 
descomponga. El resultado es 
una mezcla de productos líqui-
dos, sólidos y gaseosos, con una 
pureza y en unas proporciones 
que dependerán de la propia 
muestra, del tiempo y tempe-
ratura de reacción, así como del 
tipo de reactor que se utilice, 
por ejemplo, lecho fi jo u horno 
rotatorio. 

Esta opción ha alcanzado bue-
nos niveles de desarrollo ha-
biéndose construido plantas 
industriales dedicadas a tratar 
residuos de composites para 
recuperar el material más va-
lioso, la fi bra de carbono limpia, 
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a base de desplazar la reacción 
hacia la formación de produc-
tos gaseosos, que se usan como 
fuente de energía para mante-
ner la temperatura del proceso 
y minimizar aceites (líquidos) 
y carbonillas o “chars” (sólidos) 
depositados en las fi bras.

En los procesos solvolíticos el 
residuo se pone en contacto 
con un disolvente para atacar a 
la resina, y dar lugar a las fi bras 
(producto principal) y líquidos 
(subproducto) derivados de la 
reacción química de la matriz 
orgánica. 

La solvólisis es una tecnología 
que todavía se encuentra en es-
tudio, se busca que funcione en 
condiciones suaves (baja tem-
peratura, presión atmosférica 
y evitando el uso de reactivos 
agresivos) pero que tiene po-
tencial para ofrecer fi bras muy 
limpias y de forma simultánea 
valorizar materialmente la resi-
na.

La investigación

En el marco del Proyecto MC4 
(ID 101057394 del Programa de 
I+D “Horizon Europe” de la UE), 
ha tenido como objetivo defi nir 
vías para activar la economía 
circular de los materiales com-
posites, el Centro Tecnológico 
GAIKER ha investigado los pro-
cesos de solvólisis para tratar 
sus residuos. 

Fundamentalmente, debido a 
la diferencia de costes entre las 
fi bras de vidrio, que son relati-
vamente baratas (1-3 €/kg) y las 
de carbono que son muy caras 
(20-90 €/kg), se ha optado por 
la reutilización directa de los 
composites de plásticos reforza-
do con fi bras de vidrio (GFRP - 
Glass Fibre Reinforced Plastics) 
y por la separación química de 

las fi bras y la resina de los com-
posites de plásticos reforzado 
con fi bras de carbono (CFRP - 
Carbon Fibre Reinforced Plas-
tics).

Para desarrollar el reciclaje vía 
solvólisis se comenzó trabajado 
a escala de laboratorio identifi -
cando las variables y paráme-
tros de proceso más relevan-
tes: tipo de resina, disolvente, 
temperatura, tiempo, presión, 
agitación, catalizador y relación 
líquido-sólido. Las resinas selec-
cionadas fueron del tipo epoxi 
con endurecedor amina y los 
disolventes medios acuosos áci-
dos. 

La validación de las rutas de 
solvólisis, más concretamen-
te hidrólisis, se basaba en dos 
parámetros: (1) extensión de la 
reacción, calculada como ni-
veles de descomposición de la 
resina y recuperación de fi bras 
mediante balance de masas y 
(2) calidad del producto, defi ni-
da como fi bras de carbono re-

cicladas (rCF - recycled carbon 
fi bres) con una superfi cie lim-
pia verifi cada mediante análisis 
SEM comparable a la de las fi -
bras de carbono vírgenes (vCF - 
virgin carbon fi bres).

Para romper los enlaces en las 
cadenas poliméricas de la re-
sina se consideraron alterna-
tivas basadas en el uso de: (1) 
ácidos orgánicos débiles mez-
clados con agentes oxidantes 
y (2) ácidos inorgánicos fuertes 
determinándose que, a presión 
atmosférica y ajustando la con-
centración de ácido, era posible 
romper los enlaces a tempera-
turas inferiores a 100 °C en tiem-
pos de reacción máximos de 4 
h con relaciones líquido/sólido 
entre 40/1-60/1, agitación ade-
cuada trabajando con probe-
tas de 40-50 mm para obtener 
fi bras de carbono recicladas de 
cierta longitud.

El proceso defi nido en el labora-
torio con reactores de vidrio de 
hasta 10 L sirvió como base para 

Figura 3. Imagen SEM de las rCFs obtenidas por solvólisis de residuos de 
CFRPs

realizar el escalado y construir 
una planta piloto autónoma 
con sus elementos acomoda-
dos en un contendor de 20 ft. El 
equipo central en el sistema es 
un reactor tipo tanque con vo-
lumen nominal 300 L, construi-
do en metal compatible con los 
medios de solvólisis, encamisa-
do para regular temperatura y 
con tapa superior desmontable, 
accesorios para circular el me-
dio de solvólisis favoreciendo el 
contacto entre líquido y sólido y 
un porta muestras para cargar 
el residuo (CFRPs) y, recoger el 
producto (rCFs). 

La instalación se completaba 
con un tanque de almacena-
miento intermedio y un neutra-
lizador para el medio solvolítico 
agotado además de un sistema 
de control de emisiones y depu-
ración de gases, un colector de 
derrames, bombas para mover 
líquidos y un cuadro de control 
para monitorizar temperaturas, 
niveles y presión.

Tras el arranque y varios ajus-
tes para conseguir producir 
rCF libre de resina se defi nió la 
operativa de solvólisis en planta 
piloto y se estructuró el proce-
so de solvólisis en las siguientes 
etapas: 

1. Etapa de carga al reactor de 
residuos de CFRPs (acondi-
cionados con 85 mm de lon-
gitud mínima y libres de ma-
teriales impropios), carga del 
medio de reacción y calenta-
miento. 

2. Etapa de reacción durante el 
tiempo y manteniendo la re-
lación entre líquido (medio) y 
sólido (residuos) defi nidos en 
las pruebas de planta.

3. Etapa de enfriamiento, des-
carga del medio de reacción, 

recuperación de las fi bras 
rCF y preparación para poste-
rior lavado y envío a proceso. 

Paralelamente al proceso se 
atendía previo a la reacción el 
acondicionamiento del residuo 
(ajuste de tamaño) y posterior a 
la reacción la gestión del medio 
de solvólisis agotado y las aguas 
de lavado de fi bras recuperadas.

El resultado

Investigar en la solvólisis de resi-
duos de composites para recu-
perar fi bras de carbono es una 
gran contribución para activar 
la economía circular. En ese 

sentido se ha desarrollado la 
solvólisis de CFRPs a escala de 
laboratorio, seleccionando un 
medio acuoso ácido y unas con-
diciones de proceso adecuadas, 
para producir rCFs. 

Tomando como base los resul-
tados de laboratorio se ha cons-
truido una planta piloto funcio-
nal para solvólisis de residuos 
de CFRPs. 

Para demostrar la viabilidad 
técnica del proceso se han pro-
ducido rCFs limpias con las que 
se han fabricado productos tex-
tiles que se han incorporado en 
nuevos composites.
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Innovación y trazabilidad: nuevas 
herramientas digitales para impulsar la 
circularidad en la industria del plástico. 

El caso del proyecto TeraMAT
La segunda fase del proyecto TeraMAT explora la integración de la tecnología 
de terahercios con la blockchain para asegurar que los materiales reciclados 
cumplan con las normativas vigentes y futuras, ofreciendo una solución 
innovadora y fi able. 

La industria del plástico está en 
plena transformación hacia mo-
delos más sostenibles y circula-
res, que implican una gestión 
más efi ciente de los recursos, la 
incorporación de sistemas de di-
gitalización y trazabilidad, y una 
apuesta decidida por la transpa-
rencia y la fi abilidad en toda la 
cadena de valor. 

Esta transición hacia una eco-
nomía circular y climáticamen-
te neutra requiere un elevado 
grado de innovación, y, para 
tener éxito en esta transforma-
ción, será fundamental desarro-
llar nuevos modelos de negocio 
orientados a la reutilización, al 
aumento de la producción de 
plásticos reciclados y a la utiliza-
ción de materias primas alterna-
tivas menos dependientes del 
petróleo y el gas fósil.

El éxito de esta transición tiene 
una enorme trascendencia tan-
to desde el punto de vista eco-
nómico como social, ya que el 
sector abarca a más de 51.700 
empresas en Europa y da em-
pleo a más de 1,5 millones de 

personas como refl eja el infor-
me Plastics – the Fast Facts 2023 
de Plastics Europe.

En este contexto, están surgien-
do nuevas tecnologías de identi-
fi cación, separación y ensayo de 
materiales sostenibles que pue-
den ser de gran ayuda en el ca-
mino hacia la circularidad. Una 
de las más prometedoras es la 
tecnología de terahercios, que 
permite avanzar en el análisis y 
control de materiales con ven-
tajas signifi cativas respecto a 
otros sistemas, como el infrarro-
jo, gracias a su mayor capacidad 
de penetración y a su sensibili-
dad específi ca a los polímeros.

El proyecto TeraMAT, liderado 

por el Centro Español de Plás-
ticos (CEP), con la participación 
de CITSALP, Gaiker, Oimo y el 
Clúster MAV y fi nanciado por el 
Ministerio de Industria y Turis-
mo, se planteó como objetivo 
principal evaluar el uso de la tec-
nología de terahercios como he-
rramienta no destructiva para el 
control de calidad, trazabilidad 
y análisis de composición en el 
reciclaje de plásticos, así como 
para la monitorización de la es-
tabilidad de los materiales en 
diversas condiciones.

Los estudios realizados en esta 
primera fase del proyecto lleva-
ron a la concluir que esta tecno-
logía es potencialmente efi caz 
para identifi car la composición 

Por Víctor Seriñana,
Co-founder de Zertifi er

de polímeros reciclados, deter-
minar el grado de dispersión de 
aditivos, evaluar la mezcla de 
materiales y cuantifi car la pre-
sencia de pintura.

A partir de estos resultados pro-
metedores, se impulsó una se-
gunda fase del proyecto, cen-
trada específi camente en la 
cuantifi cación de la cantidad 
de pintura existente en matri-
ces poliméricas recicladas. Esta 
nueva etapa, también liderada 
por el CEP y que cuenta con la 
participación del Clúster MAV, 
Gaiker, Citsalp, das-Nano, Zerti-
fi er y Bestplant, incorpora tam-
bién un componente clave de 
digitalización y refuerza la traza-
bilidad mediante la integración 
de tecnología blockchain.

La tecnología blockchain, basa-
da en bloques de información 
enlazados criptográfi camente 
y en estructuras de datos des-
centralizadas, permite transac-
ciones seguras, rápidas y sin 
intermediarios. Por sus caracte-
rísticas, garantiza la integridad 
de la información registrada y 
la inmutabilidad de la misma, 
aportando así seguridad, con-
fi anza y transparencia.

En esta segunda fase, el proyec-
to TeraMAT también contem-
pla la implementación de una 
plataforma SaaS (Software as a 
Service), adaptable a distintos 
perfi les empresariales, que per-
mitirá la recogida y gestión co-
laborativa de datos procedentes 
de múltiples fuentes, en tiempo 
real, de forma inviolable y trans-
parente, facilitando su posterior 
análisis.

La integración de la tecnología 
de terahercios con la blockchain 
asegura que los materiales re-
ciclados cumplan con las nor-
mativas vigentes —y futuras—, 
ofreciendo una solución innova-

dora y fi able que permitirá ras-
trear la información del material 
a lo largo de toda la cadena de 
valor, reforzando la confi anza y 
la transparencia en cada etapa 
del ciclo de vida del producto.

El proyecto TeraMAT se posicio-
na así estratégicamente en lí-
nea con las iniciativas europeas 
hacia una economía circular y 
digitalizada, en particular con el 
desarrollo del Pasaporte Digital 
de Productos (DPP, por sus si-
glas en inglés), impulsado por 
la Comisión Europea, que será 
obligatorio para determinados 
productos y materiales, especial-
mente aquellos con alto impac-
to ambiental como los plásticos, 
y tiene como objetivo recopilar 
y compartir información fi able 
sobre la composición, origen, re-
ciclabilidad, y sostenibilidad de 
los productos a lo largo de toda 
su cadena de valor.

Así, TeraMAT no solo contribuye 
al avance técnico en el reciclaje 
de plásticos, sino que sienta las 
bases para su plena integración 
en las futuras normativas de 
sostenibilidad europea, posicio-
nándose como un caso práctico 
de implementación del Pasa-
porte Digital en el sector de los 
materiales plásticos reciclados.

En conclusión, el proyecto Te-
raMAT representa un paso de-
cisivo hacia una industria del 
plástico más transparente, digi-
talizada y alineada con los ob-
jetivos de sostenibilidad de la 
Unión Europea. En este camino, 
Zertifi er desempeña un papel 
clave al aportar su experiencia 
en trazabilidad digital y certi-
fi cación mediante tecnología 
blockchain, asegurando la in-
tegridad y verifi cabilidad de los 
datos a lo largo de toda la cade-
na de valor. Su contribución ga-
rantiza que la información regis-
trada sea accesible, inmutable y 
fi able, facilitando la creación de 
un entorno de confi anza para 
todos los agentes implicados y 
sentando las bases para la futu-
ra integración con el Pasaporte 
Digital de Productos impulsado 
por la UE.
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Os presentamos a Bioa2ma, una startup científi ca mexicana de biotecnología 
ambiental aplicada a los plásticos.   

ESPACIO STARTUPS
Conoce en CEP Inform nuevas iniciativas pioneras 
con soluciones de futuro 

Bioa²ma: Plásticos imposibles: cómo la 
biotecnología transforma los residuos que 

nadie quiere

En un mundo que ha desbordado los límites de lo 
reciclable, surge una revolución desde las fronte-
ras de la ciencia y el compromiso ambiental. Por 
primera vez en Europa, una startup biotecnológi-
ca (Bioa²ma) ha sido seleccionada por el progra-
ma de innovación BQUO by Dominion para llevar 
a cabo una prueba experimental sin precedentes: 
la transformación de plásticos imposibles me-
diante biotecnología aplicada.

Este hito no habría sido posible sin la visión van-
guardista de Birziplastik, una empresa que ha 
entendido que el futuro no se construye solo con 
tecnología, sino con valentía, alianzas y ciencia 
viva. Su invitación y su apertura a colaborar con 
soluciones radicales ha hecho que esta iniciativa 
deje de ser una teoría de laboratorio para conver-
tirse en un modelo experimental real, con poten-
cial desde cualquier rincón del mundo, incluso 
desde una pequeña población en Girona, es po-
sible innovar y aportar soluciones de alto impacto 
global.

La paradoja del plástico imposible

En la era de la información y la velocidad, ciertos re-
siduos plásticos han quedado fuera del radar de las 
soluciones industriales: son complejos, multicapa, 
mezclados con toxinas o degradados por años de 
exposición. Estos residuos, considerados “imposi-
bles”, son la cara oculta de una economía que aún 
no ha logrado cerrar el ciclo de sus propios mate-
riales.

Pero, ¿y si el límite no fuera el plástico, sino nuestra 
imaginación?

En la startup Bioa²ma, respondemos a este desa-

fío con una nueva narrativa: la biotecnología como 
herramienta de redención ambiental y motor de 
bioeconomías locales. Nuestra propuesta no es 
simplemente técnica: es una visión de futuro don-
de la ciencia se pone al servicio de los residuos más 
difíciles para convertirlos en activos de valor.

Nuestra solución: biotransformación 
experimental y aplicada

A través de un consorcio experimental de microor-
ganismos adaptados, desarrollados en condicio-
nes extremas y optimizados para ambientes con-
taminados, proponemos una biotransformación 
integral de residuos plásticos imposibles. Lo que 
antes solo podía incinerarse o enterrarse, ahora se 
degrada biológicamente, y da lugar a:

• Compuestos bioactivos de interés industrial.
• Sustratos para fertilizantes regenerativos.
• Bioenzimas de aplicación en procesos verdes.
• Nuevos materiales biomodifi cados.

La fase piloto de esta tecnología se ha implemen-
tado gracias a Birziplastik, convirtiéndose en el 
primer ensayo de su tipo en el ecosistema Vasco, 
con un estudio de patentabilidad y un modelo de 
utilidad industrial ya en trámite ante la OEPM con 
datos reveladores que nos posicionan como los 
pioneros en el desarrollo y aplicación de estas bio-
tecnologías,  

Por Modesto Ricardo Contreras, Director General,
Bioa2ma

• Inspira a nuevas generaciones de bioemprende-
dores.

Y sobre todo, abre la puerta a una bioeconomía 
europea que empieza en Bilbao y puede escalar al 
mundo.

El manifi esto de la startup Bioa²ma

No somos solo una startup.

Somos la voz de una generación  científi ca que de-
cidió no resignarse y aplicar los conocimientos.

Somos ciencia aplicada, con propósito y con alia-
dos ambientales.

Esta colaboración y descubrimiento marca el ini-
cio de un camino que puede transformar no solo 
residuos, sino modelos productivos enteros en el 
sector de la revalorización de plásticos con mezclas 
complejas que van a incineración o vertedero.

Un proyecto con visión de futuro

Este piloto no es un fi n: es un inicio. Bioa²ma y sus 
aliados no solo piensan en términos de sostenibili-
dad, sino en generar una nueva economía basada 
en lo vivo, lo local y lo regenerativo.

• Nuestra tecnología plantea ventajas únicas:
• Ataca residuos que nadie recicla.
• Integra soluciones biológicas sin emisiones no-
civas.
• Genera cadenas de valor donde antes había des-
perdicio.

Avient presenta materiales para 
impulsar la sostenibilidad 

El 8 de mayo organizamos con nuestro socio Avient el webinar técnico 
"Impulsando la sostenibilidad en mercados clave con materiales innovadores".

Con el propósito de ayudar a los  
fabricantes y transformadores de 
plásticos a cumplir sus objetivos 
de sostenibilidad, Avient presen-
tó varias soluciones en el webinar 
"Impulsando la sostenibilidad en 
mercados clave con materiales 
innovadores", organizado con-
juntamente con el CEP el pasado 
8 de mayo.

Los ponentes Elias Ariño, y Silvia 
Molpeceres, del área Specialty 
Engineered Materials de Avient, 
presentaron poliamidas y TPE 
con contenido reciclado, tanto 
posindustrial como postconsu-
mo, incluso algunos materiales 
que incorporan plásticos recupe-
rados de mares y ríos. 

También nos explicaron solucio-
nes para sustituir el ABS en apli-
caciones de cosmética que, ade-

más, ayudan a reducir la huella 
de carbono. 

Por último, nos dieron a conocer        
polipropilenos con base polimé-

Más información en la 
web de Avient

rica bio y/o cargas bio (huesos de 
aceituna, celulosa...) 

https://www.linkedin.com/company/biotecnolog%C3%ADas-aplicadas-al-medio-ambiente-bioa%C2%B2ma-startup-of-biotechnology/
https://youtu.be/rXJdKBIv3_8
https://www.avient.com/
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Los últimos webinars CEP Innova 
se centran en la impresión 3D 

De la mano de AGI, hemos organizado dos webinars, uno sobre impresión 
3D metálica aplicada a la industria del plástico, y el otro sobre impresión 3D 
de gran tamaño, que, si te perdiste, puedes recuperar en nuestro canal de 
Youtube.

Enmarcados dentro de los even-
tos de tecnología e innovación 
en el sector del plástico CEP 
Innova que organiza el CEP, he-
mos programado dos webinars
sobre impresión 3D con nuestro 
asociado AGI.

Impresión 3D metálica 
enfocada al sector del plástico

El 25 de febrero, organizamos el 
webinar "Impresión 3D metálica 
aplicada a la industria del plás-
tico: ventajas y ejemplos", en el 
que descubrimos cómo esta 
tecnología está revolucionando 
la industria del plástico. Carlos 
Ferreira, Gestor de Producto y 
Ventas Equipos 3D en AGI, fue el 
ponente de este webinar.

La impresión 3D en metal per-
mite la creación de moldes para 
pruebas y pequeñas series de 
producción, insertos para mol-
des, piezas de repuesto rápidas 
y herramientas personalizadas. 
Gracias a poder fabricar moldes 
con esta tecnología, se acelera 
el desarrollo de nuevos produc-
tos mediante la prototipación 
rápida. 

Impresión 3D de gran formato

El segundo webinar CEP Innova 
organizado con AGI tuvo lugar el 
30 de abril, con el título "Mate-
riales, y aplicaciones en impre-
sión 3D de gran tamaño para la 
industria del plástico". 

En este evento, presentado por 
Pedro Prieto, de la Unidad de 
Negocio Impresión 3D / Ventas 
de AGI, vimos cómo la impre-
sión 3D de gran formato para 
polímeros permite la persona-
lización y producción en masa 
rentable de componentes es-
tructurales robustos a gran es-
cala, para industrias como la ae-
roespacial o la automovilística. 

En esta sesión, se analizaron as-
pectos a tener en cuenta de la 
fabricación aditiva de gran tama-
no: la selección de materiales, la 
unión entre capas, la calidad de 
la superfi cie, la velocidad de pro-
ducción, la reciclabilidad de ma-
teriales o el postprocesamiento.  

Más información en la 
web de AGI

El evento líder en
innovación industrial vuelve 

a Madrid y Barcelona
El punto de encuentro del sector manufacturero donde cientos de expositores 
presentarán sus productos ante miles de profesionales con poder decisión de 

compra que buscan mejorar su cadena de producción y hacer networking.

Platinum  
Sponsor

Gold  
Sponsors

Gold  
Sponsors

REGÍSTRATE GRATIS
CÓDIGO DE INVITACIÓN: 20110

ammadrid@easyfairs.com
+34 91 541 24 88
advancedmanufacturingmadrid.com

ambarcelona@easyfairs.com
+34 91 541 24 88

advancedmanufacturingbarcelona.com

IFEMA, Feria de MADRID
5 & 6 noviembre 2025

Fira BARCELONA
1 & 2 octubre 2025

Metal & 
Machine Tools

Metal & 
Machine Tools

Surface 
Treatment

Surface 
Treatment

Automation & 
Digitalisation

Automation & 
Digitalisation

Additive
Manufacturing

Additive
Manufacturing

Composites
Engineering

Test & Quality 
Control

REGÍSTRATE GRATIS
CÓDIGO DE INVITACIÓN: 20110

https://youtu.be/2OwOxoAgIdk
https://youtu.be/x37jbzH5CEs
https://www.advancedmanufacturingmadrid.com/es/
https://www.advancedmanufacturingmadrid.com/es/
https://www.advancedmanufacturingbarcelona.com/
https://www.advancedmanufacturingbarcelona.com/
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Advanced Factories 2025 bate su 
récord histórico de asistentes 

El CEP contó con un stand en la feria de robótica y automatización industrial 
que se celebró junto a Advanced Machine Tools del 8 al 10 de abril en el 
recinto ferial de Gran Via de Fira de Barcelona, por el que pasaron 38.714 
profesionales industriales.

Advanced Factories 2025, el 
evento dedicado a la automa-
tización industrial, cerró sus 
puertas batiendo su propio ré-
cord de asistentes, con la visita 
de 38.714 profesionales. 

Según la organización, el evento 
generó un impacto económico 
de más de 79 millones de euros 
para Barcelona y convertió a la 
ciudad en el epicentro de inno-
vación para el sector manufac-
turero, los días 8, 9 y 10 de abril. 

Innovación para impulsar 
la productividad y 
competitividad industrial

Durante sus tres jornadas, Ad-

vanced Factories 2025 reunió 
a 639 fi rmas que dieron a co-
nocer 1.419 novedades en au-
tomatización, robótica, Inteli-
gencia Artifi cial, visión artifi cial, 
3D Printing, gemelos digitales, 
IoT; así como soluciones para 
la integración de los sistemas 
de producción, ciberseguridad, 
mantenimiento predictivo, con-
trol de calidad y la mejora de la 
efi ciencia energética.

Además, por los escenarios del 
Industry 4.0 Congress, el mayor 
foro europeo sobre industria 
avanzada y digital que se desa-
rrolla en el marco de Advanced 
Factories, pasaron 427 ponen-
tes líderes de fi rmas como Ste-

llantis, Michelin, Nissan, Almira-
ll, Damm, Coca-Cola o Airbus, 
que presentaron 217 experien-
cias manufactureras.

Consolidación de AMT - 
Advanced Manufacturing 
Tools

De forma paralela a Advanced 
Factories se celebró AMT - 
Advande Manufacturing Tools, 
la cita bienal dedicada al sector 
metalmecánico. 

Este evento se ha consolidado 
como la gran feria de máquina-
herramienta de Barcelona, y en 
esta edición contó con 16.889 
visitantes profesionales. 
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Participación del CEP en el 
evento

El CEP, Supporting Partner tan-
to de Advanced Factories como 
de AMT, participó activamente 
en esta cita industrial. 

El stand del CEP se convirtió 
los tres días del evento en un 
punto de encuentro de asocia-
dos, partners, clientes, alumnos 
y profesores. Además, aprove-
chamos para visitar a los socios 
del CEP que participaban con 
un stand en las ferias y así cono-
cer las novedades y soluciones 
que estaban presentando. 

En relación con los congresos 
paralelos a la parte expositiva, el 
CEP participó moderando una 
de las sesiones del Foro de In-
teligencia Artifi cial: "Smart-Tro-
nics: Piezas de plástico con IA".  
Sergio Moriano, asesor técnico 
del CEP, fue el encargado de 
conducir esta sesión que contó 
con la participación de Jaime 
Ratón, Business Unit Manager 
de Fujikura y Daniel Claret, CEO 
- ATE Barcelona Site en Compo-
sites ATE. 

En esta sesión se habló prin-
cipalmente de smart.tronics y 
plástico y se presentaron pro-
yectos de éxito en este campo. 

Ya hay fechas para Advanced 
Factories 2026

La organización dió a conocer 
las fechas de la próxima edi-
ción de Advanced Factories 
durante el evento. 

La cita se traslada del mes de 
abril, en el que tradicionalmen-
te se había celebrado siempre, 
para celebrarse a principios de 
mayo. En concreto, Advanced 
Factories 2026 tendrá lugardel 
5 al 7 de mayo, en el recinto 
Gran Via de Fira de Barcelona. 
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Éxito del último taller sobre análisis 
térmico en materiales compuestos y 

plásticos reciclados
El taller técnico organizado por Paralab el 20 de marzo en colaboración con la 
Fundación Centro Tecnológico de Miranda de Ebro (CTME), el Centro Español 
de Plásticos (CEP) y Hitachi High-Tech, ha marcado un hito en la formación 
especializada sobre técnicas de análisis térmico aplicadas a sectores clave 
como la industria aeronáutica y el reciclaje de plásticos.

Durante esta jornada,  que tuvo 
lugar en el CTME (Miranda de 
Ebro), se abordaron en profun-
didad las técnicas de Calorime-
tría Diferencial de Barrido (DSC) 
y Termogravimetría (TGA), he-
rramientas esenciales para la 
caracterización y el control de 
calidad de materiales compues-
tos y plásticos reciclados. 

Estas metodologías permiten 
estudiar propiedades térmicas 

críticas como la estabilidad tér-
mica, la capacidad calorífi ca y 
las transiciones de fase, propor-
cionando datos fundamentales 
para garantizar el rendimiento 
y la fi abilidad de los materiales.

Aplicaciones estratégicas en 
sectores de alto impacto

En el ámbito aeronáutico, don-
de la seguridad y la durabilidad 
son innegociables, el análisis 

térmico se ha consolidado como 
una técnica indispensable para 
asegurar que los materiales 
compuestos cumplan con los 
exigentes estándares del sector. 

Por otro lado, en la industria del 
reciclaje de plásticos, estas téc-
nicas permiten optimizar los 
procesos de clasifi cación y reuti-
lización, mejorando la efi ciencia 
y la sostenibilidad del ciclo pro-
ductivo.
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Más información en la 
web de Paralab

Tecnología de vanguardia al 
servicio de la innovación

El taller destacó por la presen-
tación de las últimas generacio-
nes instrumentales en análisis 
térmico, subrayando su papel 
como catalizadores de la inno-
vación tecnológica. Estas herra-
mientas no solo permiten una 
caracterización más precisa, 
sino que también abren nuevas 
posibilidades para el desarrollo 
de materiales más efi cientes y 
sostenibles.

Sesión práctica y participación 
activa

Uno de los momentos más va-
lorados del evento fue la sesión 
práctico-guiada, en la que los 
asistentes pudieron trabajar con 
muestras reales. 

Las primeras empresas inscritas 
tuvieron la oportunidad de en-
viar previamente sus muestras 
para ser analizadas por el equi-
po de expertos, cuyos resultados 
fueron presentados y discutidos 
durante el taller, siempre con la 
debida autorización.

Además, se ofreció la posibilidad 
de traer muestras directamente 

al evento, fomentando así una 
participación activa y personali-
zada que enriqueció la experien-
cia formativa.

Compromiso con la mejora 
continua

Este taller no solo ha servido 
como espacio de aprendizaje, 
sino también como punto de 
encuentro entre profesionales, 
investigadores y empresas com-
prometidas con la mejora conti-
nua y la sostenibilidad industrial. 

La sinergia entre tecnología, co-
nocimiento y colaboración ha 
sido la clave del éxito de esta ini-
ciativa, que sin duda tendrá un 
impacto positivo en los sectores 
implicados.

https://paralab.es/
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PSGE 2025 refuerza su dimensión 
internacional y apuesta por un debate 

inclusivo sobre sostenibilidad
El Plastics Summit – Global Event (PSGE) regresará a Lisboa el 6 de octubre 
de 2025 con la ambición renovada de consolidarse como una plataforma 
global de debate sobre los desafíos medioambientales. 

Promovido por la Asociación 
Portuguesa de la Industria del 
Plástico (APIP), con el apoyo 
de sus homólogas española 
(ANAIP), brasileña (ABIPLAST y 
ABIEF) y mexicana (ANIPAC), el 
Plastics Summit -Global Event 
(PSGE) se distingue por su en-
foque innovador e inclusivo, re-
uniendo a representantes de la 
industria, la academia, ONGs, 

medios de comunicación y res-
ponsables políticos.

El PSGE se distingue, ante todo, 
por su magnitud – en la primera 
edición, en 2022, contó con más 
de 1000 personas presentes y 
este año se espera recibir entre 
1500 y 2000 participantes. Ade-
más, se caracteriza por ser una 
"reunión silenciosa" hablada en 

inglés y con traducción simultá-
nea al portugués, español, fran-
cés y, este año, probablemente 
también al mandarín y al árabe, 
ampliando así el alcance inter-
nacional del evento.

A diferencia de los foros sec-
toriales tradicionales, el PSGE 
fomenta un entorno abierto al 
diálogo, incluso entre voces crí-

La edición anterior de PSGE se celebró en 2022.
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ticas con la industria del plásti-
co. “El secreto está en incluir a 
todos los actores del ecosistema, 
desde la producción hasta el 
consumo, en un ambiente de to-
tal transparencia”, afi rma Pedro 
Paes do Amaral, Vicepresidente 
ejecutivo de APIP y Director Eje-
cutivo del evento

También se diferencia por con-
tar con un Comité de Expertos, 
compuesto por representantes 
de todas las partes interesa-
das (stakeholders), desde la in-
dustria petroquímica hasta los 
transformadores, recicladores, 
operadores de residuos, los pro-
pios medios de comunicación, la 
sociedad civil, los responsables 
políticos, el ámbito académico y 
las ONGs, muchos de los cuales 
participan activamente en los 
distintos paneles. 

Durante el mes de septiembre, 
este grupo de personalidades 
debatirá los temas del evento 
y elaborará una Declaración de 
Posición que refl eje el consen-
so común entre todas las partes 
interessadas e será presentado 
en la COP30, en Belém do Pará 
(Brasil). 

Novedades de la edición 2025

La edición de 2025 trae consigo 
novedades como el side event 
“Women Shaping the Future”, 
que celebrará el liderazgo feme-
nino en el sector industrial con 
representantes de varios países 
y también contará con la parti-
cipación de representantes de 
diversos sectores, como el del 
calzado, que debatirán sobre 

prácticas de circularidad inter-
sectorial

Además de la circularidad, Pe-
dro Paes do Amaral subraya que 
la desigualdad regulatoria entre 
la Unión Europea y otras regio-
nes del mundo representa uno 
de los mayores obstáculos para 
la competitividad. 

Según el vicepresidente ejecuti-
vo de la APIP, las empresas eu-
ropeas enfrentan exigencias le-
gales que no se aplican en otros 
continentes. 

Pedro Paes do Amaral, Vicepresidente ejecutivo de APIP. 

El evento se diferencia por 
contar con un Comité de 
Expertos que representa a 
los stakeholders y que se 
encargará de elaborar una 
Declaración de Posición.

Por ello, es urgente un realinea-
miento global de las políticas 
medioambientales, así como 

PSGE 2025 será un 
escenario clave para 
debatir sobre circularidad, 
transición energética, 
resiliencia industrial, 
responsabilidad social y 
arquitectura regenerativa 
de los ecosistemas. 

medidas nacionales que fomen-
ten la producción y refuercen la 
infraestructura energética, ga-
rantizando fi abilidad y costes 
competitivos. También se seña-
la como prioridad estratégica la 
creación de un mercado único 
de energía y transporte.

El PSGE 2025 será además un 
escenario clave para debatir 
sobre transición energética, re-
siliencia industrial, responsabili-
dad social dentro del sector de 
los plásticos y arquitectura rege-
nerativa de los ecosistemas. 

El objetivo es claro: encontrar 
soluciones sostenibles de forma 
conjunta y promover una indus-
tria del plástico más innovadora, 
competitiva y alineada con los 
retos globales.

Más información e 
inscripciones en la web 
de Plastics Summit - 
Global Event 2025

https://plasticssummit-globalevent.com/


Se presenta la primera 
Estrategia de la Industria 
Española de los plásticos

Participamos en la 
jornada de trabajo sobre 
la estrategia de reciclado 
de plásticos de ANARPLA

El 19 de febrero asistimos a la presentación de la 
primera Estrategia de la Industria Española de 
los Plásticos, un plan innovador que impulsa la 
sostenibilidad, la circularidad y la competitividad 
del sector, desarrollada en EsPlásticos con toda la 
cadena de valor del sector y en colaboración con 
el Ministerio de Industria y Turismo, en cuya sede 
tuvo lugar el evento.. 

Esta estrategia defi ne áreas prioritarias y líneas de 
acción para afrontar los retos sociales y medioam-
bientales de nuestra industria, como la investi-
gación en ecodiseño, la transformación digital, la 
formación y captación de talento, la educación y 
sensibilización sectorial, así como la armonización 
normativa. 

En el evento, saludamos a Jordi Gargia Brustenga, 
Director de Estrategia Industrial y de la pyme del 
Ministerio de Industria y Turismo, que destacó en 
su intervención que no podemos vivir sin los plás-
ticos,

BREVES

Con el objetivo de aumentar las cifras de reciclado 
de plásticos, ANARPLA, la asociación que repre-
senta al sector del reciclado mecánico del hash-
tag#plástico, organizó el 5 de febrero una jornada 
de trabajo dinámica en la CEOE con distintos gru-
pos de trabajo focalizados en áreas como la regu-
lación, el mercado, la cadena de valor, la innova-
ción y el comercio y la competitividad. 

Estas mesas de trabajo, coordinadas por Ayming 
España, tenían el objetivo de buscar soluciones 
prácticas mediante la participación activa. En la 
que participó el CEP, la dedicada a la regulación, 
se trataron cuestiones como el impacto de la fi s-
calidad, los objetivos obligatorios de material reci-
clado u otras normativas críticas.
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Visitamos los eventos feriales 
clave para nuestro sector 

En los últimos meses, hemos visitado 
distintos salones, tanto para ponernos al 
día de las últimas novedades, como para 
encontrarnos con empresas asociadas al 
CEP. A nivel internacional, hemos estado 
en la JEC World, en Paris y en el Plastics 
Recycling Show Europe, en Ámsterdam. 
A nivel nacional, hemos visitado Pick & 
Pack for Food Industry, en Bilbao; y, IOT 
World Congress, Automobile y Construmat, en 
Barcelona.  

18-19 febrero 2026
La Farga, Barcelona
www.makingpharmaspain.com

Making Pharma Spain es la nueva feria profesional 
para la industria farmacéutica en la Península Ibérica.
Un evento B2B creado para conectar a laboratorios farmacéuticos, CMOs 
y CROs —incluyendo profesionales de I+D, formulación, compras, calidad, 
producción y regulatory a�airs— con proveedores especializados en 
ingredientes, excipientes, soluciones de formulación, maquinaria, análisis, 
servicios técnicos, fabricación a terceros y packaging.

Durante dos días, los asistentes podrán conocer de primera mano las 
últimas soluciones para el desarrollo y la producción de medicamentos, 
descubrir nuevos socios, actualizarse en materia regulatoria y explorar 
tecnologías para optimizar sus procesos.

El evento combina una zona expositiva de alto nivel con un programa 
técnico desarrollado en colaboración con las principales asociaciones 
del sector.

Una cita diseñada para generar contactos estratégicos y avanzar en 
eficiencia, cumplimiento normativo y competitividad.

Fabricación. Regulación. Proveedores. Todo en un solo lugar.

makingpharmaspain@step-exhibitions.com

EXPOSICIÓN

PROGRAMA CIENTÍFICO

TECHFOCUS

Making
Pharma

Spain

https://www.makingpharmaspain.com/


DE LA IDEA
AL PRODUCTO

Ideado por la SEQC, Cosmetorium es un evento sobre 
creación, formulación, desarrollo, suministro, fabricación y 
subcontratación de productos cosméticos. En Cosmetorium 
los asistentes podrán descubrir las últimas novedades en:
• Ingredientes
• Formulación
• Proveedores
• Fabricación
• Empresas de subcontratación
• Envases y embalajes
Durante dos días, en Cosmetorium encontrarán lo más 
novedoso, lo ya probado, lo cotidiano y lo desconocido; en 
definitiva todo lo necesario para crear, fabricar y distribuir 
cosméticos para hoy y para mañana. Asistencia gratuita.

Para más información:  
www.cosmetorium.es
cosmetorium@step-exhibitions.com

WWW.COSMETORIUM.ES

ORGANIZADO POR:

22-23 OCTUBRE 2025 RECINTO FERIAL 
LA FARGA - BARCELONA
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Un gran avance para la industria cosmética con 
el lanzamiento por parte de Dow de un nuevo 
grado sostenible de SURLYN™ IONOMER para 

envases de perfumes y cosméticos

SURLYN™ REN Ionomer: fabricado a partir de biorresiduos, como aceite de 
cocina usado.

Hoy en día, en la industria de la belleza, los fabri-
cantes, marcas y minoristas, así como los consu-
midores, buscan reducir su impacto ambiental y 
contribuir a la lucha contra el cambio climático. 
Esto está impulsando una creciente demanda de 
soluciones para hacer los envases de cosméticos 
más sostenibles, sin comprometer su estética ni 
su rendimiento.

Este grado representa un avance signifi cativo 
para el envasado en la industria cosmética. Con 
SURLYN™ REN Ionomer, las marcas de belleza y 
los fabricantes podrán crear envases de alta cali-
dad utilizando materiales renovables y circulares, 
que además destacan en los estantes por su dise-
ño excepcional y su alto rendimiento.

Materia prima bio-sostenible de origen 
responsable

Los SURLYN™ REN Ionomers se producen a partir 
de biorresiduos, como el aceite de cocina usado. 
Este proceso aprovecha residuos o subproductos 
de otras industrias, lo que signifi ca que las mate-
rias primas no requieren recursos adicionales de 
suelo ni compiten con la cadena alimentaria.

El proceso de producción de este material está 
certifi cado bajo el sistema de balance de masa 
por la Certifi cación Internacional de Sostenibili-
dad y Carbono (ISCC Plus).

Más información en la web de 
Safi c- Alcan

CONTENIDO PATROCINADO

https://www.safic-alcan.com/en
https://www.cosmetorium.es/es/
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Formación
Nueva edición del Diploma de 

Experto en Plásticos
El curso impulsado por el CEP con titulación certifi cada por el Instituto de 
Formación Continua IL3 de la Universidad de Barcelona llega a su sexta edición, 
que se desarrollará de enero a octubre de 2026, consolidado como la formación 
global en la industria del plástico para avanzar profesionalmente en el sector. 

Todavía no han fi nalizado las cla-
ses de la quinta edición, pero el 
CEP ya está preparando lo que 
será la sexta edición del Diploma 
de Experto en Diseño, Materia-
les y Procesos para la Industria 
Transformadora de Plásticos, 
un completo curso de 238 horas 
lectivas que se ha convertido en 
la formación de referencia para 
los profesionales del sector que 
quieran avanzar profesionalmen-
te en la industria del plástico, al 
tratarse de una capacitación es-
pecializada con la que aprender, 
entender y actuar en el sector. 

6ª edición: de enero a octubre 
de 2026

La sexta edición de esta titula-
ción certifi cada por el Instituto 
de Formación Continua IL3 de la 
Universidad de Barcelona ya tie-
ne fechas.

Las clases, en streaming, se ini-
ciarán el 20 de enero de 2026 y se 
alargarán hasta octubre. A conti-
nuación, los alumnos defenderán 
el proyecto de fi nal de curso que 
deben llevar a cabo para superar 
el curso, un proyecto transversal 
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tutorizado en el que aplicar lo 
aprendido en todo el curso.

También en esta edición, los 
cuatro módulos formativos de 
los que consta esta formación 
se podrán cursar de manera in-
dependiente, con lo que el curso 
se adapta a la disponibilidad de 
cada alumno. 

Las clases, impartadidas por 
profesionales en activo, se com-
plementaran con cuatro master-
class online con la participación 
de CEO y directivos del sector. 

Las sesiones 
informativas, en marcha

Las primeras sesiones in-
formativas online sobre 
la 6ª edición ya están pro-
gramadas:

■ 27 de junio a las 11:00h: 
Inscríbete aquí

■ 11 de julio a las 11:00h: 
Inscríbete aquí 

https://www.cep-plasticos.com/experto-universitario/
https://www.cep-plasticos.com/experto-universitario/
https://inscripciones.cep-formacion.com/inscripcion/93
https://inscripciones.cep-formacion.com/inscripcion/94
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CONOCE A LOS PROFESORES DEL CEP

Carlos Jiménez: "El equipo actual de 
formadores del CEP es magnífi co"

Entrevistamos a Carlos Jiménez, consultor y formador especialista en 
plásticos, moldes, procesos de inyección y decoración.

¿Cuál es su proyecto profesional 
actual?

Desde que empecé a trabajar, 
tras estudiar ingeniería mecáni-
ca,  me he dedicado al desarrollo 
de proyectos de piezas de plásti-
co para automoción, primero en 
empresas nacionales y multina-
cionales, y después como profe-
sional independiente.

El hecho de que las piezas desa-
rrolladas sean decoradas y que 
estén expuestas a la intempe-
rie hace que tengas que pensar 
en las propiedades del plástico 

no sólo para su transformación, 
sino también durante toda su 
vida útil, lo cual amplía la venta-
na de conocimientos. 

En cuanto a mi actividad como 
formador, estoy preparando dos 
nuevos cursos para el CEP: “Di-

seño de piezas de plástico de-
coradas”, y una “Ampliación de 
la introducción a los moldes de 
inyección”, con la idea de poder 
ofrecerlos el año que viene.

¿Qué le llevo a convertirse en 
docente? ¿Cómo fueron sus ini-
cios como profesor, en particu-
lar con el CEP?

Cuando empecé en el mundo 
del plástico, allá por el año 1993, 
había muy poca formación, 
poco práctica, y como profesio-
nal te educabas con tu propia 
experiencia profesional. Siem-

"La motivación mayor es 
apoyar a los profesionales 
del sector a conocer 
mejor los equipos, 
la tecnología y los 
materiales".

"Dar clases te cambia 
como profesional, 
ya que te cambia la 
manera de razonar, te 
cuestionas mucho más 
los problemas y amplias 
tu visión de los temas y 
profundizas más".

NOTICIAS
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Ver perfi l profesional

pre pensé que, algún día, me 
gustaría ayudar a resolver ese 
problema aportando mis cono-
cimientos. 

CONOCE LOS CURSOS IMPARTIDOS POR CARLOS 
JIMÉNEZ EN EL CEP

•PLÁSTICOS, INYECCIÓN, INYECTORAS 
Y MOLDES: CUATRO ASPECTOS DEL 
MISMO PROCESO

VER FICHA

Pasado el tiempo, ya en el año 
2007, el CEP, que me conocía, 
me propuso preparar algún cur-
so y acepté. Ahora llevo 18 años 
dando clases, y creo que, actual-
mente, soy el profesor más vete-
rano del CEP. 

La mayor diferencia en cuanto 
a la formación en estos años ha 
sido pasar de impartir los cursos 
de forma presencial a ofrecerlos 
en remoto, pero me he adapta-
do sin problemas.

¿Cuál es su área de especializa-
ción?

Siempre he desarrollado mi acti-
vidad en la gestión de proyectos 
de piezas de plástico inyectado, 
en especial para componentes  
que posteriormente  se decoran 
y montan, para los sectores de 
automoción, grifería, y electró-
nica. Los procesos de acabado 
en los que he estado implicado 
abarcan desde el pintado para 
piezas interiores como para ex-
teriores, cromado electrolítico, 
metalizado, tampografía, seri-
grafía, deposición de tinta, PVD... 

La mayor habilidad que he de-
sarrollado a lo largo de los años 
es poder simplifi car los diseños 
de las piezas, de acuerdo con el 
cliente fi nal,  para industrializar 
de la manera más segura y eco-
nómica posible.

¿Qué es lo que le atrae de dar 
clases? ¿Qué le aporta su tarea 
como docente?

La motivación mayor es poder 
apoyar a los profesionales del 
sector a conocer mejor los equi-
pos, la tecnología y los materia-
les, que son temas difíciles de 
interpretar sin ayuda. 

La ventaja personal es que, apar-
te de la satisfacción que supone 
ver que los alumnos asimilan los 
contenidos del curso, dar clases 
te cambia como profesional, ya 
que te cambia la manera de ra-
zonar, te cuestionas mucho más 
los problemas, amplias tu visión 
de los temas, y profundizas más.

¿Por qué recomendaría seguir 
formándose con el CEP?

Después de un buen curso, los 
alumnos pueden cambiar de 
manera radical la manera de en-
frentarse a los asuntos del día a 

día, y ser mucho más efectivos.

El CEP es una garantía de for-
mación de buena calidad, que 
busca impartir conocimientos 
que sean aplicables en la prácti-
ca diaria del trabajo de los profe-
sionales del plástico. 

La gran diferencia respecto a 
otros centros es que el CEP se 
dedica en exclusiva a la forma-
ción sobre plásticos. 

Los profesores son todos per-
sonas muy motivadas, con ex-
periencia, visión práctica, y 
que transmiten bien las ideas. 
El grupo de profesores ha ido 
cambiando a lo largo del tiem-
po; por suerte, he conocido a 
muchos de ellos, y puedo decir 
que el equipo actual de forma-
dores es magnífi co. 

• INTRODUCCIÓN A LOS MOLDES DE 
INYECCIÓN DE PLÁSTICOS

VER FICHA

https://www.linkedin.com/in/carlos-jimenez-arnay-627535b7/
https://www.cep-plasticos.com/cursos/moldes-de-inyeccion-de-plasticos-iniciacion/
https://www.cep-plasticos.com/cursos/plasticos-inyeccion-y-moldes-tres-aspectos-del-mismo-proceso/
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Próximos cursos destacados

A continuación, encontraréis información de algunos de los cursos técnicos  
en plásticos programados para los próximos meses.

Análisis de defectos de 
inyección

11 y 12 de junio

9.00 - 14.00h y 15.00 - 18.00h 

16h

GAIKER (Zamudio, Vizcaya)

Extrusión de plásticos: Bases 
y parámetros infl uyentes

8, 10, 15 y 17 de julio

16.00 - 20.00h

16h

Videoconferencia

Inyección de plásticos: 
conceptos clave

7, 9 y 14 de julio

16.00 - 20.00h 

12h

Videoconferencia

Diseño de uniones por clips 
en piezas de plástico 

18 de junio

15.00 - 20.00h 

5h

Videoconferencia
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Técnicas del termoconformado: 
conceptos básicos 

            ver oferta formativa            ver oferta formativa
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Diseño de piezas de plástico: 
Iniciación

14, 16, 21, 23 y 28 de julio

16.00 - 19.30h

20h

Videoconferencia

Consulta la oferta formativa del CEP 
completa y actualizada en la web. 

8, 10, 15 y 17 de julio

16.00 -20.00h 

16h

Videoconferencia

Análisis de costes en la 
fabricación de piezas de plástico

21 y 23 de julio

16.00 - 20.00h

8h

Videoconferencia

Mantenimiento de moldes de 
inyección a pie de máquina 

15 de septiembre

16.00 - 19.30h 

6h

CAAR (Zaragoza)

https://www.cep-plasticos.com/cursos-buscador/
https://www.cep-plasticos.com/cursos/analisis-de-defectos-de-inyeccion-ed-presencial-en-el-pais-vasco/
https://www.cep-plasticos.com/cursos/diseno-de-uniones-por-clips-en-piezas-de-plastico/
https://www.cep-plasticos.com/cursos/inyeccion-de-plasticos-conceptos-clave/
https://www.cep-plasticos.com/cursos/extrusion-de-plasticos-bases-y-parametros-influyentes/
https://www.cep-plasticos.com/cursos/termoconformado-de-plastico-iniciacion/
https://www.cep-plasticos.com/cursos/diseno-de-piezas-de-plastico-iniciacion/
https://www.cep-plasticos.com/cursos/analisis-de-costes-en-la-fabricacion-de-piezas-de-plastico/
https://www.cep-plasticos.com/cursos/mantenimiento-de-moldes-de-inyeccion-a-pie-de-maquina/


https://exposolidos.com/
https://polusolidos.com/
https://expofluidos.com/



